PROLASER® ELECTROTA™
Samopoziomujacy niwelator laserowy

KAPRO’ KA8991

TOOLS WITH VISION

Instrukcja obstugi
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Dziekujemy za zakup 8991c¢C Prolaser® Electrota
samopoziomujgcy obrotowy niwelator laserowy. Jestes teraz
wtascicielem jednego z naszych innowacyjnych, najnowoczesniejszych
narzedzi. Te narzedzia zawierajg nowag technologie laserowa,
umozliwiajgc profesjonalistom uzytkownikom i powaznym
entuzjastom majsterkowania, aby osiggnaé doktadne wyniki i skrécié

cenny czas pracy.

ZASTOSOWANIE

8991 Prolaser® Electrota ™ zostat zaprojektowany do uzytku
w wiekszosci dziedzinach budownictwa, na przyktad:
e Uktadanie fundamentow
e Konstrukcja scian i ogrodzen
e Uktadanie nachylonych przewodéw wodno-kanalizacyjnych
e Uktadanie podtég
® Wiszgce sufity akustyczne

e Montaz scianek dziatlowych i ptyt kartonowo-gipsowych
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Zachowaj te instrukcje obstugi na przysztosé.
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CECHY

KAPRO*

e Elektroniczny mechanizm samopoziomujacy przy nachyleniach £ 5 °
e Obrét o 360 ° generuje pozioma lub pionowa ptaszczyzne pozioma
e Generuje nachylong ptaszczyzne do + 5 ° zaréwno w osi X, jak i osi Y
e Pie¢ zmiennych predkosci (0, 60, 120, 300, 600 obr. / min)

e Tryby skanowania tworzg widoczne linie laserowe

e Dostarczane z akumulatorami i baterig tadowarka-konwerter AC/DC
e Stopien ochrony IP-65 w zakresie odpornosci na wode i kurz

e Pion w dét / Punkt w gbére

e Solidna konstrukcja z ochronnymi uchwytami

e Wolnostojacy lub pasujacy do standardowego statywu (gwint 5/8 ")
e Dotgczony pilot

e \W zestawie detektor laserowy

® W zestawie etui ochronne odporne na wstrzgsy

e W zestawie okulary BeamfinderTM wzmacniajgce wigzke lasera

To urzadzenie zawiera precyzyjne komponenty, ktére s3 wrazliwe na
zewnetrzne wstrzasy, uderzenia lub upadki, ktére moga zagrozié jego
funkcjonalnosci — obchodzié sie ostroznie, aby zachowaé jego

doktadnosé.




INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

m OSTRZEZENIE

Ten produkt emituje sklasyfikowane promieniowanie jako klasa Il

zgodnie z EN 60825-1

e Nie patrz w wiazke lasera

e Nie ustawiadc promienia lasera w taki sposdb, aby
przypadkowo nie doszto do oslepienia Ciebie lub
innych

e Nie uzywaj niwelatora lasera w poblizu dzieci ani
Nnie pozwalaj dzieciom obstugiwad urzadzenia

e Nie patrz w wiazke lasera za pomoca soczewki
powiekszajgcej urzadzenia, takich jak lornetka lub
teleskop, jak to bedzie zwiekszyé poziom obrazen

oczu

&\ OSTRZEZENIE:

Ten produkt zawiera otédw w stopie i niektdére czesci elektryczne
zawierajg substancje chemiczne, ktére s3 uznane w Stanie Kalifornia
jako powodujgce raka, wady ptodu oraz inne szkody rozrodcze.

(Kalifornijski kodeks zdrowia i bezpieczeristwa, sekcja 25249.6 -

@opozycja 65) j
\

Zielone okulary majg na celu poprawe widocznosci
wigzki laserowej. Nie chronig one oczu przed
promieniowaniem laserowym.

/




Kapno:
e Nie usuwacd ani nie niszczy¢ etykiet ostrzegawczych na poziomicy
lasera
e Nie demontuj poziomicy lasera
* Nie upuszczaj lasera
® Nie uzywaj rozpuszczalnikéw do czyszczenia lasera
* Nie stosowaé w temperaturach ponizej -20 ° C lub powyzej 50 ° C (-4
°F/122°F)
* Nie uzywaj lasera w srodowisku wybuchowym, takich jak tatwopalne
ciecze, gazy lub pyly. Iskry z narzedzia mogg spowodowac zapton
e Kiedy nie jest uzywany, wyjmij baterie, wtéz blokade wahadta i
umies¢ laser w walizce
e Upewnij sie, ze mechanizm blokady wahadta jest wiaczony przed

transportem lasera
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Jesli niwelator laserowy nie jest uzywany przez

dituzszy czas, wyjmij baterie z komory baterii, aby
zapobiec wyciekowi lub / i uszkodzeniu
korozyjnemu. Jesli mechanizm blokady wahadta
nie jest zabezpieczony przed transportem,

wewnatrz moga wystgpié uszkodzenia

J

mechaniczne.




PRZEGLAD
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Gtéwny korpus

1. Dioda laserowa

2. Okno belki pionowej

3. Panel sterowania

4. Uchwyt do przenoszenia
5. Gniazdo tadowarki




Panel sterowania
1. Obrét w lewo
2. Obrét w prawo
3. Reczne/Automatyczne
(w trybie recznym samopoziomowanie jest wytgczone)
4. Wiaczanie / wytgczanie zasilania
5. Automatyczny system poziomowania
6. Sterowanie predkoscig obrotowg
7. Skanowanie kierunkowe
8.0SY
9. 0S X




INSTRUKCJA OBSLUGI

Aby jak najlepiej wykorzysta¢ 8991 Prolaser® Electrota ™, prosimy
doktadnie przestrzegaé ponizszych instrukcji.

Uwaga: Unikaj ustawiania lasera w poblizu cigezkich maszyn lub Zrédet
wibracji, ktére moga niekorzystnie wptywac na poziomowanie lasera.

Ptaszczyzna pozioma (tryb automatyczny) Umiesé laser obrotowy na
suchej, ptaskiej, wolnej od wibracji powierzchni lub na standardowym
statywie 5/8"(brak w zestawie) lub poziomuj od sufitu do podtogi za
pomoca tyczki (brak w zestawie) lub na dowolhym akcesorium do
montazu na s$cianie (brak w zestawie).

1.Ustawi¢ laser obrotowy mniej wiecej w poziomie; urzagdzenie moze
kompensowad do = 5 ° od ptaszczyzny poziomej.

2. Nacisnij przycisk Wt. / Wyt. Wskaznik zasilania zaswieci sie a wigzka
lasera bedzie migaé. Jesdli instrument jest ustawiony na zewnatrz
ograniczenia + 5 °, wskaznik trybu recznego zacznie migaé, a obrét nie
rozpocznie sie.

3. Sprawdz, czy laser obrotowy jest w trybie automatycznym -
instrukcja wskaznik musi byé zgaszony.

4. Laser obrotowy jest gotowy do pracy, gdy wigzka laserowa nie miga.
Urzadzenie jest teraz wypoziomowane, a laserowa gtowica bedzie sie
obraca¢ z predkoscig 600 obr / min.

5. Aby wigzka byta bardziej widoczna, zmien predkos¢ obrotowg (patrz
strona 13), zmien tryb skanowania (patrz strona 14) lub uzyj detektora
laserowego do wykrycia wigzki lasera (patrz strona 15).

6. Mozesz uzy¢ pilota do sterowania Rotary Laser (patrz strona 16). Ta
opcja jest bardzo przydatna podczas wykonywania wykopdéw lub
podczas uktadania betonu.

7. Aby wyltgczy¢ laser obrotowy, naciénij przycisk Wt. / Wyt.




KAPRO'
Réwnia pochyta
Laser obrotowy mozna skonfigurowac tak, aby tworzyt pojedyncze lub
podwdjne kierunkowe nachylenie pod katem + 5 ° od ptaszczyzny
poziomej. To jest bardzo pomocne przy uktadaniu pochytych
powierzchni betonowych, zapewniajgc odptyw ciggow
komunikacyjnych oraz uktadanie linii wodociggowych i
kanalizacyjnych.
1. Ustawic laser obrotowy mniej wiecej w poziomie; urzgdzenie moze
kompensowac do + 5 ° od ptaszczyzny poziomej.
2. Nacisnij przycisk Wt. / Wyt. Wskaznik zasilania zaswieci sig, a wigzka
lasera bedzie migac. Jesli instrument jest ustawiony powyzej granicy +
5 ° wskaznik reczny zacznie migac i rotacja sie nie rozpocznie.
3. Laser obrotowy jest gotowy do pracy, gdy wigzka laserowa nie miga.
Instrument jest teraz wypoziomowany, a laser gtowica bedzie sie
obracac¢ z predkoscig 600 obr / min.

4. Nacisnij przycisk Reczne / Automatyczne, aby zmienié¢ obrdét lasera

Y2

do trybu recznego.

5. Sprawdz, czy reczny
wskaznik sie swieci.

6. Dla nachylenia w X1
kierunku X: Ustaw o$ X
réwnolegle do
ptaszczyzny wymagajgcej Y1
ustawienia nachylenia.
Nacis’nij‘ aby podniesé¢ X1 i nizsze X2. Nacisnij ‘aby podniesé X2 i

obnizyé X1.
Dla nachylenia w kierunku Y: Ustaw o3 Y réwnolegle do ptaszczyzny
wymagajgcej ustawienia nachylenia. Naciénij 4 aby podniesé Y2 i

obnizyé¢ Y1. Nacisnij Waby podnieéé Y1 i obnizy¢ Y2.




7. Aby wigzka byta bardziej widoczna, zmien predkosé¢ obrotowsa (patrz
strona 13), zmien tryb skanowania (patrz strona 14) lub uzyj detektora
laserowego do wykrywania wigzki lasera (patrz strona 15).

8. Za pomocag pilota mozna sterowad laserem obrotowym (patrz strona
16). Ta opcja jest bardzo przydatna podczas wykonywania wykopdéw
lub uktadania betonu.

9. Aby wytaczyé laser obrotowy, nacisnij przycisk W1t. / Wyt.

Tryb reczny
Jedli zostanie nacis$niety przycisk Manual / Auto i wskaznik LED obok
niego zaswieci sie, wtedy samopoziomowanie zostanie wytaczone, a
wigzka lasera bedzie obraca¢ sie niezaleznie od potozenia poziomu.
Poziom mozna ustawic¢ jako wymagane i uzywane do zaznaczania linii

pod dowolnym katem.




KAPRO*

Konfiguracja pionowa

Laser obrotowy mozna skonfigurowac¢ do tworzenia lasera pionowego
linii, aby sprawdzi¢ pionowe ustawienie s$ciany lub stupka
ogrodzeniowego.

1. Ustawié laser obrotowy na boku na
suchej, ptaskiej, wolnej od wibracji
powierzchni lub na standardowym
statywie 5/8 "(brak w zestawie) lub
poziomuj od sufitu do podtogi za
pomoca tyczki (brak w zestawie) lub
na dowolnym akcesorium do montazu
na scianie (brak w zestawie).
Skonfiguruj laser obrotowy w
przyblizeniu poziom; urzgdzenie moze
kompensowadé odchylenie do + 5 ° od
ptaszczyzny pionowej.

2. Nacisnij przycisk witaczania / wytgczania, aby witaczy¢é laser
obrotowy. Wskaznik zasilania zaswieci sie i wigzka laserowa zacznie
migac.

3. Sprawdz, czy laser obrotowy jest w trybie automatycznym - nie
wolno zapalaé¢ wskaznika recznego. 4. Laser obrotowy jest gotowy do
pracy, gdy promien lasera przestat migac¢. Instrument jest teraz
wypoziomowany, a gtowica lasera bedzie sie obracac¢ z predkoscig 600
obr / min.

5. Jesdli promien lasera nie jest dostatecznie widoczny, wyreguluj
predkosé obrotowga (patrz strona 13) lub uzyj do detektora laserowego
wykry¢ promien lasera (patrz strona 15).

6. Mozesz uzyc¢ pilota do sterowania Rotary Laser (patrz strona 16). Ta
opcja jest bardzo przydatna, gdy praca jest wykonywana na wysokosci
lub na rusztowaniach.

7. Aby wytaczy¢ laser obrotowy, nacisnij przycisk Wt. / Wyt.




Pionowanie w dét
Funkcja pionu w dét umozliwia wysrodkowad laser obrotowy w
wybranym punkcie. Jest to znacznie tatwiejsza w uzyciu funkcja, jesli
ustawisz laser obrotowy na statywie z wydrgzona sruba tgczaca.
1. Ustaw obrotowy laser na statywie.
2. Przesun statyw i laser obrotowy tak, aby byty w przyblizeniu nad
wybranym punktem.
3. Wypoziomuj laser obrotowy jak w ustawieniu poziomym.
4. Wtacz obrotowy laser.
5. Przesun belke pionowg w dét do wybranego punktu ziemi poprzez
podnoszenie i opuszczanie nég statywu.
6. Ponownie wypoziomuj laser obrotowy i wyreguluj pion w doét belke
nogami statywu jak w kroku 5. 7. Powtarzaj krok 6, az belka pionowa
bedzie wystarczajgca doktadnie do twoich celéw.
8. Jesli chcesz przenies¢ punkt na sufit, uzyj belki pionowej, gdy laser

obrotowy jest doktadnie wycentrowany.

Zmiana predkosci obrotowej

Wiagzka laserowa jest bardziej widoczna, gdy predkos$é obrotowa jest
mniejsza. Zmien predkosé¢ obrotowej gtowicy lasera, naciskajac
przycisk sterowania predkoscig. Domyslna opcja to 600 obr / min.
Nacisniecie na przycisk sterowania predkoscig przesuwa cykl predkosci
o krok do przodu (600202602120 2 300 » 600 obr / min). Aby przeniesé
wigzke poziomu na duze odlegtosci lub przy ztym stanie widocznosci,
obrét mozna zatrzymac (predkosé = 0 obr / min). Wigzke lasera mozna

nastepnie doktadnie ustawi¢ za pomocga przycisku obrotu w lewo i w

prawo.




KAPRO*

Funkcja skanowania

Funkcja Scan stuzy do ograniczania obszaru pokrytego laserem wigzki
Swiatta, ze wzgleddw bezpieczeristwa lub w celu poprawy widocznosci
i czutosci. Mniejszy segment skanowania bedzie bardziej widoczny niz
wigkszy. Domyslnym trybem jest obrét o 360 °, ktéry zapewnia
pozioma lub nachylona belka w catym obszarze roboczym lub
pomieszczeniu. Przycisk skanowania zmienia tryb z obrotu o 360 ° na
0°=>10°>45°>90°->180°. Nacisnij przycisk skanowania az laser ustawi
sie¢ w zgdanym trybie skanowania. Znak skanowania mozna nastgpnie
doktadnie ustawié uzywajgc elementdw sterujgcych obrotem w prawo
iw lewo.

Reczny obroét

Gdy promien lasera ma O ° obr / min lub jest w trybie skanowania,

mozesz recznie obréé promien za pomocg przycisku Obrot w lewo i w

prawo.

Automatyczny system poziomowania

Uzyj tej funkcji, aby zapobiec niewtasciwemu wyréwnaniu poziomu
lasera podczas pracy tryb automatyczny. Po obrdéceniu lasera naci$nij
klawisz automatycznego dryfu poziom w trybie automatycznym.
Wskaznik LED obok klawisza zaswieci, a automatyczny system
poziomowania wtaczy sie. Poziom lasera nie wypoziomuje sie ani nie
obréci ponownie po jakimkolwiek przemieszczeniu w trybie
automatycznym. Jesli niwelator lasera nie obraca sig chociaz wskaznik
LED w poblizu przycisku systemu automatycznego poziomowania miga
czesciej oznacza to, ze poziom byt przesuniety w trakcie jego dziatania.
Sprawdz potozenie wigzki laserowej i wyreguluj ja w razie potrzeby,
przed ponownym witaczeniem. Wytgczyé automatyczny system
znoszenia, sprawdz / ponownie wyreguluj potozenie urzadzenia i wigcz

je ponownie.




Detektor laserowy

8991 Prolaser® Electrota ™ jest skuteczny do 300 m (980
stép) w potaczeniu z detektorem laserowym. Uzyj detektora
laserowego, gdy trudno jest zobaczy¢ wigzke swiatta, np. na zewnatrz
lub w jasnych pomieszczeniach. Przymocuj detektor laserowy do
preta, jesli jednostka laserowa jest ustawiona powyzej wysokosci
gtowy.

Korzystanie z detektora laserowego:
1. Nacisnij przycisk Wt. / Wyt.
2. Nacisnij, aby wybra¢ tryb detekcji doktadnej lub zgrubnej (symbol
pojawi sie po prawej stronie wyswietlacza LCD, wskazujac, ktory tryb
byt wybrany).
3. Wybierz tryb dzwieku lub wyciszenia. Symbol dzwieku pojawia sie
na wyswietlaczu po wybraniu opcji dzwieku. Brak symbolu oznacza, ze
jestes w trybie wyciszenia.
4. Obréc okienko detekcji w strone wigzki lasera i poruszaj czujnikiem
w gore i w doét zgodnie z kierunkiem strzatki na wyswietlaczu LCD.
e Opusc detektor laserowy, jesli strzatka jest skierowana w dot (sygnat
dzwiekowy).

e Podnies detektor laserowy, jesli strzatka
skierowana w gore (sygnat dzwiekowy).

5. Oznaczenia poziomu po bokach detektora
laserowego s3 wypoziomowane z wigzka
lasera, gdy wyswietlana jest belka pozioma
na wyswietlaczu LCD (dzwiek ciggty).

1. Tryb dZzwieku / wyciszenia
2. Przycisk wtaczania / wytaczania
3. Przycisk precyzyjnej regulacji \




Korzystanie z pilota

Laser mozna obstugiwacd pilotem na podczerwien. Pilot bedzie dziatat
tylko wtedy, gdy istnieje nieprzerwana linia wzroku miedzy
kontrolerem na podczerwien a pilotem czujnik na panelu sterowania.
Efektywny zasieg pilota to 20m. Wskaznik sygnatu zdalnego miga, gdy

sygnat jest wystane.

S

1.Wskaznik sygnatu zdalnego 00—
2. Przycisk sterowania predkoscig (2 = o 134
obrotowg 00—« »—O0

. - (94
3. Przycisk sterowania trybem o ym | oy 7Y
skanowania :

3

4. Przycisk obrotu w prawo
5. Przycisk obrotu w lewo

6. Przycisk  trybu recznego /
automatycznego

7, 8. 0S8 X

9, 10.0SY




ZASILACZ

Laser obrotowy
Prolaser® Electrota ™ 8991 jest dostarczany z wbudowanym
wewnetrznym akumulatorem i tadowarka (konwerter AC / DC).
Uwaga: uchwyt i zestaw czterech zwyktych baterii typu C dostarczane
rowniez do uzytku opcjonalnego.

1. Nataduj baterie, gdy wskainik
zasilania na panelu sterowania
zaczyna migac.

2. Podtacz tadowarke akumulatora do
gniazda Zrédto pradu.

3. Wtozy¢ wtyczke baterii tadowarke
do gniazda w laserze poziom
natadowania lub na akumulatorze.

1. tadowarka baterii
2.Spdd lasera
3. Akumulatory

e_

Uwaga: akumulator mozna tadowaé wewnatrz lub poza urzadzeniem.
Laser obrotowy moze by¢ obstugiwany podczas tadowania. Petne
natadowanie akumulatora zajmuje okoto siedmiu. Zupetnie nowy lub
nieuzywany akumulator wymaga trzech cykli tadowania/
roztadowania, aby osiggngé petng pojemnosé.

4. Wskaznik LED na fadowarce akumulatora swieci cigglym czerwonym
Swiattem podczas tadowania i cigglym zielonym swiattem po petnym
natadowaniu. Wskaznik LED bedzie migaé, jesli nie jest podtaczony do
akumulatoréw.

5. Akumulator mozna wyjaé z lasera obrotowego odkrecajgc nakretke
zabezpieczajaca, przytrzymujac akumulator na miejscu.

Uwaga: jesli poziom lasera nie jest uzywany przez dtuzszy czas, nalezy wyja¢ akumulator z komory
akumulatora. To zapobiegnie wyciekom i / lub uszkodzeniom spowodowanym korozja.




Detektor laserowy

1. Nacisnij blokade komory baterii i otwdrz pokrywe komory baterii.
2. Wyjmij baterie alkaliczng 9V.

3. Wymien na nowa baterie alkaliczng 9V.

4. Zamknij pokrywe.

Pilot

1. Zsun pokrywe komory baterii.

2. Wyjmij zuzyte baterie.

3. Wymien je na dwie baterie ,,AAA”. 4. Zamknij pokrywe.
4. Zamknij pokrywe.

Zewnetrzny zasilacz

8991 Prolaser® Electrota ™ moze korzystac z zewnetrznego
zrédta zasilania DC. Zminimalizuje to ryzyko awarii baterii podczas
operacji. Uzywaj tylko dotgczonej tadowarki AC / DC dostarczonej z
laserem obrotowym, w przeciwnym razie uszkodzenie nieodwracalne
spowoduje uszkodzenie urzadzenia, a gwarancja utraci waznos¢.
Odpowiedni zakres mocy potgczonej tadowarki AC / Konwerter DC to

50 - 60Hz, 100VAC - 240VAC.




PIELEGNACJA | KONSERWACJA

Konserwacja

e Przechowywad w czystym, suchym miejscu.

e Jesli laser obrotowy jest mokry, wytrzyj go suchg szmatks.

e Nie zamykaj lasera w futerale do momentu catkowitego wyschniecia.
e Nie probuj suszy¢ lasera obrotowego w ogniu ani za pomocg suszarki
elektrycznej.

e Nie upuszczaj lasera obrotowego, unikaj szorstkiego traktowania i
unikaj ciggtych wibracje.

e Okresowo sprawdzaj kalibracje lasera obrotowego.

e Czys¢ miekka szmatkag lekko zwilzong woda z mydtem. Nie uzywaj
zrgcych chemikalidw, rozpuszczalnikdw ani silnych s$rodkow
czyszczgcych oraz detergentéow.

e Utrzymuj szczeline lasera obrotowego w czystosci wycierajac jg za
pomoca niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej alkoholem
izopropylowym (do wycierania).

e Utrzymuj okienko wykrywania detektora laserowego w czystosci,

przecierajgc miekka szmatkag zwilzong srodkiem do czyszczenia szkta.

Naprawy

e Zobacz rozdziat Gwarancja na koncu niniejszej instrukcji.

e Nie rozbieraj 8991 Prolaser® Electrota ™ na czesci ani nie
pozwdl zadnej niewykwalifikowanej osobie na demontaz niwelatora
laserowego. Nieautoryzowane serwisowanie moze spowodowad

nieodwracalne obrazenia ciata uszkodzi¢ laser obrotowy i uniewaznié

gwarancje.




TEST KALIBRACJI

KAPRO*

Laser obrotowy opuszcza fabryke w petni skalibrowany. Firma Kapro
zaleca regularne sprawdzanie poziomowania, a zwtaszcza po

upuszczeniu lub niewtasciwej obstudze urzadzenia.

Test kalibracji ptaszczyzny poziomej
1. Ustaw obrotowy laser w odlegtosci okoto 50 m (165 stép) od sciany
lub zespotu pomiarowego.
2. Ustaw laser obrotowy tak, aby o$ X wskazywata na kierunek taty
pomiarowej lub $ciany.
3. Wiacz laser obrotowy.
4. Zaznacz wysokos$é promienia lasera na $cianie lub na zespole
pomiarowym (h1).
5. Obrdé¢ laser obrotowy o 180 °.
6. Zaznacz wysokos$é promienia lasera na scianie lub na zespole
pomiarowym (h2). Rdéznica miedzy wysokosciami nie powinna
przekraczaé¢ 10 mm (3/8 cala).

7. Powtdrz procedure dla osi Y.

H1 180° H

— |

& | &
AT

AH1-H2=>10mm

w przyblizeniu 50m wprzyblizeniu  50m




Test kalibracji linii poziomej

1. Ustawié laser obrotowy na réwnej powierzchni miedzy dwiema
$cianami lub na zespole pomiarowym oddalonym od siebie o okoto 30
m (100 stép).

2. Ustaw laser okoto 0,5 m (1,5 stopy) od pierwszej $ciany / taty.

3. Ustaw laser po stronie poziomujgcej.

4. Wtacz laser obrotowy z rzutem na $ciane z pionem w gdére / w dot.
Sprawdz i zaznacz punkty (hA i hB) na obie Sciany.

5. Zmiern potozenie lasera na 0,5 m (1,5 stopy) od drugiej $ciany,
kierujac go do srodka w przeciwnym kierunku. Sprawdz i zaznacz
punkty (hA 'i hB') na dwdch $cianach.

6. A1l = hA-hA'A2 = hB-hB”

7. Réznica miedzy Al i A2 powinna byé mniejsza niz 6 mm (1/4 cala).

hA_ hB

1‘.i
=
@

x|

0.5m 30m w przyblizeniu 30m |[_0.5m

Léciani-l'l Sciana 21 Ls'x:iana'l $ciana 21




ES_ SPECYFIKACJA

Belka pozioma/pionowa
Precyzja

+0.1mm/m (0.0001"/")

Zakres samopoziomowania

+5°

Wodoodporny/pytoszczelny

Standard IP 65 (miedzynarodowa
Komisja Elektrotechniczna)

Zalecany zasieg pracy

Wewnatrz 50m (160 stop)
Zewnatrz 300m (980 stop) z detektorem

Zrédto lasera

635 + 5nm dioda laserowa
Punkt pionu 650 £5nm dioda laserowa

Klasyfikacja

Laser Klasa Il

Predko$¢ obrotowa (obr/min)

0 (punkt nieruchomy), 60,120, 300, 600 obr/min

Zasieg obrotowy
(funkcja skanowania)

0° (punkt nieruchomy), 10°,45°, 90°,180°, 360°

Nachylenie

+5° (podwdjna 03)

Efektywna temperatura
pracy

-4°F —122°F (-20°C — 50°C)

Dystans pilota

okoto 20m

Zasilanie pilota

baterie 2 x "AAA"

Zasilanie niwelatora

DC 4.8-6V Ni-MH akumulator
albo baterie 4 x typ C

Zywotno$¢ baterii lasera

okoto 20 godzin ciggtej pracy

Zasilanie detektora laserowego

Jedna bateria alkaliczna 9 VvV

Zywotnoé¢ baterii detektora

50 godzin ciagtej pracy

Waga

2.45 kg £0.1kg z bateriami

Wymiary (LxWxH)

206(L) X 206(W) X 211(H)mm




GWARANCJA

Ten produkt jest objety dwuletnig gwarancjg na wady materiatowe i
produkcyjne. Gwarancja nie obejmuje produktéw, ktére sg uzywane
nieprawidtowo, zmienione lub naprawione bez zgody firmy Kapro
Tool. W przypadku problemu z niwelatorem laserowym, produkt
nalezy zwréci¢ w miejscu zakupu z dowodem zakupu.

Model #8991

Naklejka z numerem seryjnym znajduje sie wewngatrz komory baterii.

CE CERTYFIKAT ZGODNOSCI

Ten produkt spetnia normy elektromagnetyczne Zgodnos¢ (EMC)
ustalona przez Dyrektywe Europejskg 2014/30/UE i Dyrektywe
Niskonapieciowg (LVD) 2014/35 /UE

DEKLARACJA ZGODNOSCI
Deklarujemy na wtasng odpowiedzialnos$é, ze produkt 8991 jest w
zgodnie z wymaganiami dyrektyw wspdlnotowych i regulaminéw:

2014/30/EU
2011/65/EU
EN60825-1: 2014

EN61326-1: 2013







