CROSSLIGHT™ 3D
LASER GREEN
Model No. 863G

User Manual

Manual del usuario

Manuel d'utilisation
PyKoBOACTBO N0 3KCNAYaTaLUH




Thank you for purchasing Kapro’s 863G Crosslight™ 3D
Laser. You now own one of the most advanced laser tools
available. This manual will show you how to get the most out of
your laser tool.

APPLICATIONS

The 863G Crosslight™ 3D Laser is a laser level with 3 green
diodes, that emit 3 circular lines. The laser is innovatively
designed for a very broad range of professional and DIY jobs,
including:

* Hanging cabinets and shelves

* Setting floor and wall tiles

* Drywall installation and hanging acoustic ceilings

* Framing and aligning windows and doors

* Leveling electrical outlets, plumbing and studs

* Accurately laying out right angles for flooring, fences, gates,
decks, pergolas and gazebos

* Leveling slopes for stairs, rails, roofs and more.

(manual mode)
C€ =

RECHARGEABLE

Up to 60m/200"

Keep this user manual for future reference.
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E[i FEATURES
KAPRO"

This laser tool automatically determines the horizontal
and vertical planes.

This laser emits 1 horizontal 360° and 2 orthogonal
360° vertical green beams, that intersect on 4 walls,
floor and ceiling.

Self-leveling in automatic mode when the laser is
positioned within its self-leveling range which is +4°
Visual and audible warning when the laser level is out
of leveling range.

Pulse mode emits pulses that can be detected by a detector.
Max. indoor working range - 30 m (100°)

The max. detectable range of the laser in pulse mode is
60m (200).

Manual mode allows angular layout/marking.

Locking mechanism to protect the laser during
transportation.

1/4" Tripod mount thread at the bottom.

Shock resistant rubber over molded casing.

2 x 18650 rechargeable Li-lon batteries.

Includes: Li-lon batteries, Micro USB, Li-lon battery
Charger, wall mount, top mount adapter and carrying
case.

This device contains precision components
sensitive to external shock, impact or falls
that may compromise its functionality. Handle
with care to maintain its accuracy.



SAFETY INSTRUCTIONS
\

This product emits radiation classified as

Class Il according to EN 60825 -1

The laser radiation can cause serious eye injury

* Do not stare into the laser beam.

* Do not position the laser beam so that it unintentionally
blinds you or others.

* Do not operate the laser level near children or let children
operate the laser level.

¢ Do not look into a laser beam using magnifying optical
devices such as binoculars or a telescope,since it will
increase the level of eye injury.

A WARNING: This product contains lead in soldered joints
and certain Electrical parts contain chemicals which are
known to the State of California to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm.

\(California Health & Safety Code Section 25249.6- Proposition 65D




* Do not remove or deface warning labels on the laser
level.

¢ Do not disassemble the laser level, as laser radiation can
cause serious eye injury.

* Do not drop the unit.

* Do not use solvents to clean the laser unit.

* Do not use in temperatures below -10°C or above 50°C
(14°F to 122°F)

* Do not operate the laser in explosive atmospheres such
as flammable liquids, gases or dust. Sparks can cause
ignition.

* When not in use, remove the battery, engage the
pendulum lock and place the laser in the carrying case.

* Make sure the pendulum lock mechanism is engaged
before transporting the laser.

If the Pendulum lock mechanism is not
engaged before transportation, internal
mechanical damage may occur.




BATTERY INSTALLATION & SAFETY

The 863G Crosslight™ 3D Laser uses 2 rechargeable 18650
Lithium batteries.

Installation

1. Press down the latch of the battery cover.

2. Insert the two 18650 batteries according to the polarity
marks on the lid of the battery compartment.

3. Close the battery cover.




Charge the 18650 batteries when the charge indicator (d)

start blinking.
Use only the charger provided by the manufacturer.

A WARNING: Batteries can deteriorate, leak or explode and
can cause injury or fire.
1. Do not shorten the battery terminals.
2. Do not dispose of battery into household waste.
3. Do not dispose of battery in fire.
4. Defective or dead batteries must be disposed according to
local regulations.
5. Keep the batteries out of children's reach.



OVERVIEW

d
1. On/Off Locking Switch
2. Keypad i
a. Beam Selector Button
b. Manual Mode Button m (w °
c. Pulse Mode Button
d. Battery LED indicator
b a c

3. Horizontal Laser Beam

4, Front Vertical Laser Beam
5. Side Vertical Laser Beam
6. Battery Cover

7.1/4” Tripod Mount




- @ OPERATING INSTRUCTIONS

Working in Automatic mode (self-leveling):

In automatic mode the laser level will level itself within a + 4°

range and will project 1 horizontal 360° and/or 2 vertical

360° green beams.

1. Remove the laser level from the case and place it on a
solid, flat, vibration free surface or on a tripod.

2. Push the locking switch #1 to the ON position.

All 3 beams will appear.

3. Press the beam selector button (a) repeatedly to see the
laser beams output pattern in the following sequence:
First press - Horizontal beam only
Second press - Horizontal and side vertical beams
Third press - Side vertical beam only
Fourth press - Front and side vertical beams
Fifth press - All beams (default)

4. If the initial inclination of the laser level is above + 4°
and the automatic mode is activated, the laser beams will
flash rapidly and beep simultaneously.

In this case, reposition the laser level on a suitable
horizontal surface.

5. Before moving the laser level, slide the locking switch
#1 to the OFF position. This will lock the pendulum and
protect your laser level.



Manual mode

In Manual mode the out-of-level warning of 863G Crosslight™ 3D

Laser is disabled and the laser level can be set at any slope.

1. Remove the laser level from the case and place it on a
solid, flat, vibration free surface or on a tripod.

2. In OFF mode, press the Manual mode button (b) for 2 seconds.
The laser will turn on in manual mode.
In manual mode, the laser beams flashe every 3 seconds.

3. Select the required beams by pressing the beam selector
button (a).

4. Tilt the laser to the desired angle and mark the slope.

5. Slide the ON/OFF Switch (1) to ON mode to activate the
automatic mode.

NOTE:

If the initial inclination of the laser level is above + 4° and the
automatic mode is activated, the laser beams will flash rapidly and
beep simultaneously. In this case, reposition the laser level on a
suitable horizontal surface.

Pulse mode

In Pulse mode the laser beams will flash at a very high frequency
(invisible to the human eye). This will allow the detector to detect
the laser beams.

Pulse mode is activated when working at extended range or when
it is difficult to see the laser line with the naked eye.



To maintain the accuracy of your project, check the accuracy
of your laser level according to the field calibration tests
procedures.

* Charge the battery when the laser beams begin to dim.

* Wipe the aperture lens and the body of the laser level with a
clean, soft cloth. Do not use solvents.

* Although the laser level is dust and dirt resistant to a
certain degree, don't store in dusty places. Long term
exposure may damage internal moving parts.

* If the laser level is exposed to water, dry the laser level
before returning it to the carrying case to prevent corrosion
damage.

* Remove the battery if the laser level is unused for a long

period of time to prevent corrosion damage.




FIELD CALIBRATION TEST

This laser level left the factory fully calibrated. Kapro
recommends the user check the accuracy of the laser
periodically, especially if the unit falls or is mishandled.
1. Check the height accuracy of the cross created by the front
vertical and the horizontal lines.
2. Check the height accuracy of the cross created by the
side vertical and the horizontal lines.
3. Check the accuracy of the front vertical beam.
4. Check the accuracy of the side vertical beam.
5. Check the perpendicularity between the 2 vertical beams.

1.Checking the height accuracy of the cross created

by the front vertical Horizontal lines. (Up and down

deviation)

1) Set up the laser on a table or on the floor between 3 walls
A, B and C. The distance between A and B should be
approximately 5 meters.

2) Position the laser level approximately 0.5 meters from wall
A and 2 meters from wall C.

3) Turn on the laser in automatic mode to project all 3 lasers
beams.

4) Direct the intersection point of the horizontal beam and the
side vertical beam towards wall A.

5) Mark on wall A the intersection point of the beams as aft,
and on wall G mark intersection point of the beam as ¢1
(see figure # 1).
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6) Rotate the laser 180°. Reposition the laser and
verify that the 2 vertical lines pass through a1 and ¢1.

7) Mark on wall B the the intersection point of the beams as b1
(see figure # 2).
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8) Without turning the laser level, lock the pendulum and move
the laser level towards wall B and position it approximately
0.5 meter from wall B.

9) Turn on the pendulum to project all 3 lasers beams.

10) Verify that the vertical line passes through a1 and b1.

11) On wall B, mark the intersection point of the beams as

b2 (see figure # 3).
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Figure # 3

12) Rotate the laser 180°. Reposition the laser and verify
that the 2 vertical lines pass through b2 and a1.

13) On wall A, mark the intersection point of the beams as a2
(see figure # 4).



A
2m-
Figure #4
14) Measure the distances:
Aa= la2-all
Ab= |b1-b2|

15) The difference | Aa — Ab| should be no more than 3 mm,
otherwise send the laser level to a qualified technician for
repair.



2. Checking the height accuracy of the cross created

by the front vertical and horizontal lines.

(Up and down deviation)

1) Set up the laser on a table or on the floor between 3 walls
A, B and C. The distance between A and B should be
approximately 5 meters.

2) Position the laser level approximately 0.5 meters from
wall A and 2 meters from wall C.

3) Turn on the laser in Automatic mode to project all 3 lasers
beams.

4) Direct the cross lines of the horizontal beam and the front
vertical beam towards wall A.

5) Repeat the previous marking procedures from steps 5-15

3. Checking the accuracy of the front vertical beam .

1) Hang an approximately 3 meter long plumb line on a
wall.

2) After the plumb line has settled, mark point a1 on the
wall behind the plumb line, near the plumb cone.
(see figure # 5).
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3) Set up the laser on a tripod or on a solid surface in front of the
wall, at a distance of approximately 2 meters.

4) Turn on the device and select the front vertical beam alone.
Project it on the plumb line.

5) Position the laser, so the vertical beam will intersect with the
plumb line below the hanging point.

6) Mark point a2 on the projected vertical line on the wall
at the same height as at. (see figure # 6).



Figure # 6

7) The distance between a1 and a2, should be no more than

1mm, otherwise send the laser level to a qualified technician
for repair.

4. Checking the Accuracy of the side vertical beam.

For the second vertical beam, repeat the previous marking
procedures from steps 1-7.




5. Checking 90° accuracy between the 2 vertical
beams.
This procedure requires a room of at least 5x5 meters with
3 walls.
1) Set up the laser on a table or on the floor in the middle of
the room.
2) Turn on the laser and press beam selector button to
project the front and the side vertical beams.
3) Mark the center of the front vertical beam in 3 places;
¢ Point a1 on the left wall A, in the middle of the vertical
line.
* Point b1 on the right wall B, in the middle of the
vertical line.
* Point ¢1 on the table on the intersection point of the two
vertical lines.
4) Mark the point ¢2 on the front wall G, in the middle of the
side vertical beam (see figure # 7).
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5) Rotate the laser 90° counterclockwise so that the
intersection point pass through c1 on the table, and the
side laser beam passes through the marks a1 and b1 on
the walls A and B respectively.

6) Mark as ¢3 the center of the side vertical beam on wall G,
at the same height as point ¢2. (see figure # 8 ).
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Figure # 8

7) The distance between ¢2 and €3, should be no more
than 1.5mm, otherwise send the laser level to a qualified
technician for repair.



SPECIFICATIONS

Laser beams output
pattern

* Horizontal and Verticals beams all 360°
* Horizontal beam 360°

* Side Vertical beam 360°

* Horizontal and Side Vertical beam 360°
* Side and Front Vertical beams 360°

Laser range * Indoor -30m (100ft)
* With detector - 60m (200ft)
Accuracy +0.3mm/m (+0.0003in/in)

Self-leveling Range

+4°

Laser line width

2 mmz0.5mm/5m (0.10” £0.02” at 20°)

Wavelength 510-540 - Laser Class Il

Power supply 2 x 18650 Li-lon

Battery life Up to 11 hours of continuous operation
Operating temp. -10° C + 50° C (14°F +122°F)
Storage temp. -20° C +60° C ( -4°F +140°F)

Water & dust proof [ IP54

Dimensions 128mm x 80mm x 120mm

(5.04" x 3.15" x 4.7")

Weight including
battery

560gr + 10gr
(20 0z £ 0.35 02)




| KT warranty
KapRo

This product is covered by a two year limited warranty against defects
in materials and workmanship. The warranty does not cover products
that are used improperly, altered, or repaired without Kapro's approval,
nor a process of recalibration if needed.

REPAIR AND CALIBRATION PROCEDURE

1. If your product requires repair or calibration, please return it
to the point of sale, alongside your proof of purchase.

2. After a return authorization procedure is initiated, the laser level
will be sent to an authorized repair lab.

3. Once completed, the product will be returned to a point of sale of
your choice for collection.

COSTS AND WARRANTY

* Products under warranty will be shipped and repaired free of charge.

* In case of products that are not under warranty, you will be notified
by the dealer of the estimated cost for the repair, before the beginning
of the process.

The serial number sticker is positioned inside the battery compartment.



CE CONFORMITY CERTIFICATE

This product meets the standards of the Electromagnetic
Compatibility (EMC) established by the European Directive
2014/30/EU and the Low Voltage Directive (LVD) 2014/35/EU

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our responsibility that the product 863G is in
accordance with the requirements of the Community Directives
and Regulations:

2014/30/EU

2011/65/EU

EN60825-1: 2014

EN61326-1: 2013




Gracias por comprar el 863G Crosslight™ 3D Laser de Kapro,
una de las herramientas laser mas avanzadas del mercado.
Este manual le mostrara como sacarle el maximo partido.

APLICACIONES

El 863G Crosslight™ 3D Laser es un nivel laser con 3 diodos

verdes, que emite 3 lineas circulares.

El laser esta disefiado de modo innovador para una amplia

gama de tareas profesionales y de bricolaje, incluyendo:

e Colgar gabinetes y estantes

e Colocar azulejos en pisos y paredes

e |nstalar paneles de yeso y colocar cielorrasos acusticos

e Enmarcar y alinear ventanas y puertas

e Nivelar tomas eléctricas, tuberias y travesafnos

e Establecer con precision los angulos para colocar pisos,
rejas, portones, plataformas, pérgolas y gazebos

e Nivelar pendientes para escaleras, rieles, techos y mas.

(modo manual)
C€

RECARGABLE

Hasta 60m/200"

Guarde este manual del usuario para
consultarlo en el futuro.
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- EE CARACTERISTICAS

* Esta herramienta l&ser determina automaticamente los planos
horizontal y vertical.

* Este laser emite 1 rayo horizontal 360° y 2 rayos ortogonales
verticales verdes 360°, que se intersecan en 4 paredes, piso y
cielorraso.

* Auto-nivelacion en modo automatico cuando el laser esta
posicionado dentro de su rango de auto-nivelacion, que es +4°

* Aviso visual y auditivo si el nivel laser esta fuera del rango de
nivelacion.

* El modo Pulso emite pulsos que pueden ser detectados por
un detector.

* Rango de trabajo max. en interiores - 30m.

* El rango max. detectable del laser en modo pulso es de 60m

* EI modo manual permite disefio/marcacion angular.

* Mecanismo de bloqueo para proteger el laser durante el
transporte.

* Adaptador para tripode de 1/4".

* Goma resistente a impactos sobre carcasa moldeada.

* 2 x 18650 recargables.

* Incluye: Pila de polimero de litio,cable micro USB, bolsa de
transporte.

Este dispositivo contiene componentes
de precision sensibles a caidas o golpes e
impactos externos, que pueden afectar su
funcionalidad — manejelo con cuidado para
mantener su precisién.




INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
*

Este producto emite radiacion clasificada como de

Clase Il segun la norma EN 60825 -1

La radiacion laser puede causar lesiones %

oculares graves

* No mire directamente al rayo laser

* No posicione el haz de I&ser de modo que enceguezca sin
querer a otras personas o a usted mismo.

* No opere el nivel laser cerca de nifios, ni permita a los
nifos utilizar el nivel laser.

* No mire a un rayo laser utilizando equipos Opticos de
aumento, tal como prismaticos o telescopio, ya que esto
aumentara el nivel de lesion ocular.

AADVERTENCIA: Este producto contiene plomo en las

soldaduras, y ciertas partes eléctricas contienen productos

quimicos que son reconocidos por el Estado de California
como causantes de cancer, defectos de nacimiento u otros
dafos reproductivos.(California Health & Safety Code Section

\.25249.6- Proposition 65) J




* No quite ni destruya las etiquetas de advertencia del nivel laser.

* No desarme el nivel l&ser, la radiacion laser puede causar
lesiones oculares graves.

* No deje caer la unidad.

* No utilice disolventes para limpiar la unidad laser.

* No debe usarse en temperaturas inferiores a -10°C o
superiores a 50°C (14°F a 122°F)

* No opere el laser en atmdsferas explosivas, tales como
liquidos inflamables, gases o polvo.

* Las chispas pueden causar ignicion.

* Cuando no esté en uso quite la bateria, active el bloqueo del
péndulo, y coloque el laser en el estuche de transporte.

* Asegurese de que el mecanismo de bloqueo del péndulo esté
activado antes de transportar el laser.

Si el mecanismo de bloqueo del péndulo no
esta activado antes del transporte, se podria
producir dafio mecanico interno.




INSTALACION DE PILAS Y SEGURIDAD

El Laser 863G Crosslight™ 3D usa 2 baterias 18650
recargables.

Instalacion

1. Presione el pestillo de la tapa de las baterias.

2. Introduzca las dos baterias 18650 segun las marcas de
polaridad en la tapa del compartimiento de baterias.

3. Cierre la tapa de las baterias.




Cargue las baterias 18650, usando el cargador incluido,
cuando se encienda el indicador de bateria baja (d).

AADVERTENCIA:

Las pilas pueden deteriorarse, producir fugas o
explosiones, y pueden causar lesiones o incendios.

1. No acorte los terminales de las pilas.

2. No recargue las pilas alcalinas.

3. No mezcle pilas viejas y nuevas.

4. No deseche las pilas en la basura hogarefia.

5. No deseche las pilas en el fuego.



DESCRIPCION GENERAL
d

1. Interruptor de bloqueo On/Off
(encendido/apagado)

2. Teclado =
a. Boton selector de rayos m (w °

b. Boton de modo manual
c. Botdn de modo de pulsos
d. Indicador LED de baterias b a c

3. Rayo laser horizontal

4. Rayo laser frontal vertical

5. Rayo laser lateral vertical

6. Tapa de baterias

7. Montaje de tripode de 1/4”




Trabajo en modo Automatico (auto-nivelacion):

En modo automatico, el nivel l&ser se auto-nivelara en el

rango de + 4°, y proyectara 1 rayo verde 360° horizontal y/o

2 rayos verdes 360° verticales.

1.Retire el nivel laser del estuche y coldquelo sobre una
superficie sélida, plana y libre de vibraciones, o sobre un
tripode.

2.Ponga el interruptor de bloqueo #1 en la posicion ON.
Apareceran los 3 rayos.

3.Presione repetidamente el boton selector de rayos (a) para
ver el patron de salida de los rayos laser en la secuencia
siguiente:
Primera presion — Solo rayo horizontal.
Rayo horizontal y laterales verticales.
Tercera presion — Solo rayo vertical lateral.
Cuarta presion — Rayos verticales frontal y lateral.
Quinta presién — Todos los rayos (por defecto).

4.Si la inclinacion inicial del nivel laser esté fuera del
rango + 4° y el modo automatico esta activado, los rayos
laser parpadearan rapidamente y comenzaran a pitar
simultdneamente. En este caso, reposicione el nivel laser
sobre una superficie horizontal mas adecuada.

5. Antes de mover el nivel I&ser, ponga el interruptor de
bloqueo #1 en la posicion OFF, esto bloqueara el péndulo
y protegera su nivel laser.



Modo manual

En modo manual, la advertencia de ‘fuera de nivel’ del Laser

863G Crosslight™ 3D esté desactivada, y se puede establecer el

nivel laser en cualquier pendiente.

1. Retire el nivel laser del estuche y coldquelo sobre una
superficie sélida, plana y libre de vibraciones, 0 sobre un tripode.

2. En modo OFF, presione el botdn de modo manual (b) durante
2 segundos; el laser se encendera en modo manual. En modo
manual, los rayos laser parpadean cada 3 segundos.

3. Elija los rayos necesarios presionando el boton selector de
rayos (a).

4. Incline el laser al angulo deseado y marque la pendiente.

5. Ponga el interruptor ON/OFF (1) en modo ON para activar el
modo automatico.

NOTA:

Si el laser esté fuera del rango +4°, activara las sefiales de
advertencia. En este caso, reposicione el laser sobre una
superficie horizontal adecuada.

Modo de pulsos

En modo de pulsos, los rayos laser parpadearan a muy alta
frecuencia (invisible al 0jo humano). Esto permitira al Detector
detectar los rayos laser.

El modo pulso se activa cuando se trabaja en rango extendido o
cuando es dificil ver la linea laser a simple vista.



E@ MANTENIMIENTO
KAPRO'

Para mantener la exactitud de su proyecto, verifique la
precision de su nivel laser de acuerdo con los procedimientos
de pruebas de calibracién de campo.

e Cambie las baterias cuando los rayos laser comiencen a
atenuarse. Limpie el lente de apertura y el cuerpo del nivel
laser con un pafio suave y limpio. No utilice disolventes.

e Aunque el nivel laser es resistente al polvo y la suciedad
en cierta medida, no lo almacene en lugares polvorientos,
ya que una exposicion de largo plazo podria dafar las
piezas moviles internas.

e Si el nivel laser se expone al agua, séquelo antes de
guardarlo en el estuche de transporte, para impedir dafos
de corrosion.

e Quite las baterias si no utiliza el nivel laser durante un
largo periodo de tiempo, para evitar dafios de corrosion.



PRUEBA DE CALIBRACION

Este nivel laser sale de fabrica totalmente calibrado.

Kapro recomienda al usuario comprobar la precision del laser

periddicamente, especialmente en caso de caida de la unidad

0 manipulacién indebida.

1. Compruebe la precision de la altura de la interseccion de las
lineas laterales (n.? 5) y la linea horizontal.

2. Compruebe la precision de la altura de la interseccion de las
lineas longitudinales (n.® 4) y horizontal.

3. Compruebe la precision del rayo vertical frontal.

4. Compruebe la precision del rayo vertical lateral.

5. Compruebe la perpendicularidad entre los 2 rayos verticales.

1. Comprobacion de la precision de la altura de la

interseccion de las lineas laterales (n.° 5) y horizontal.

(Desviacion hacia arriba y hacia abajo)

1) Coloque el laser sobre una mesa o en el suelo entre
3 paredes A, By C. La distancia entre A'y B debe ser de
aproximadamente 5 metros.

2) Coloque el nivel laser aproximadamente a 0,5 metros de la
pared Ay a 2 metros de la pared C.

3) Desbloquee el péndulo y presione el boton dos veces
para proyectar los 3 rayos laser.

4) Dirija las lineas transversales del rayo horizontal y del rayo
vertical lateral (n.% 5) hacia la pared A.

5) Marque en la pared A el centro del punto de interseccion
como a1, y en la pared C marque el centro del punto de
interseccion como ¢1 (véase la figura n. 1).
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Figura #1

6) Gire el laser 180° hacia la pared B. Vuelva a colocar el laser y
verifique que las 2 lineas verticales pasan por a1y 1.

7) Marque en la pared B el centro del punto de interseccion
como b1 (véase la figura n.? 2).

c 1
c
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Figura #2




8) Sin girar el nivel laser, bloquee el péndulo y mueva el nivel
hacia la pared B. Coloquelo aproximadamente a 0,5 metros
de la pared B.

9) Desbloquee el péndulo y presione el botén (a) dos veces
para proyectar los 3 rayos laser.

10) Verifique que la linea vertical pase por a1y b1.

11) Marque en la pared B el centro del punto de interseccion

como b2 (véase la figura n.? 3).

A
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Figura #3

12) Gire el laser 180°. Reposicione el laser y verifique que las 2
lineas verticales pasan a través de b2 y a1.

13) Marque en la pared A el centro del punto de interseccion
como a2 (véase la figura n.° 4).



Figura #4

14) Mida las distancias:
Aa=|a2-al|
Ab= |b1-b2|
15) La diferencia | Aa — Ab| no debe ser superior a 3 mm. De
lo contrario, el nivel laser debe ser reparado por un técnico
calificado.



2. GComprobacion de la precision de la altura de la
interseccion de las lineas longitudinales (n.° 4) y la linea
horizontal. (Desviacion hacia arriba y hacia abajo).

1) Coloque el laser sobre una mesa o en el suelo entre 3 paredes
A, By C. La distancia entre Ay B debe ser de aproximadamente
5 metros.

2) Cologue el nivel laser aproximadamente a 0,5 metros de la

pared A 'y a 2 metros de la pared C.

3) Desbloquee el péndulo y presione el boton (a) dos veces para

proyectar los 3 rayos laser.

4) Dirija las lineas transversales del rayo horizontal y del rayo

vertical frontal (n.° 4) hacia la pared A.
5) Repita el procedimiento de marcacion indicado anteriormente
en los puntos 5 a 15.

3. Comprobacion de la precision del rayo vertical frontal (n.° 4).

1) Cuelgue una plomada sobre una linea de aproximadamente 3
metros en una pared.

2) Una vez que la linea de plomada esta colocada, marque el
punto a1 en la pared detras de la linea de plomada cerca del
cono de plomada (véase la figura n.% 5).
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Figura #5

3) Coloque el l&ser sobre un tripode o sobre una superficie
llana, delante de la pared a una distancia de aproximadamente
2 metros.

4) Desbloquee el péndulo y pulse el boton para proyectar el rayo
vertical frontal (n. 4) hacia la linea de plomada.

5) Gire el laser de modo que el rayo vertical se fusione con la
linea de plomada por debajo del punto de suspension.

6) Marque el punto a2 sobre la pared, en el centro del rayo

vertical a la misma altura que a1 (véase la figura n.° 6).




Figura #6

7) La distancia entre a1 y a2 no debe ser superior a 1 mm. De
lo contrario, el nivel laser debe ser reparado por un técnico
calificado.

4. Comprobacion de la precision rayo vertical lateral (n.° 5).

Para el segundo rayo vertical, repita el procedimiento de
marcacion indicado anteriormente en los puntos 1 a 7.



5. Gomprobacion de la precision de 90° entre los 2 rayos

verticales.

Este procedimiento debe realizarse en una sala de al menos 5 x 5

metros con 3 paredes.

1) Coloque el laser sobre una mesa o sobre el suelo en el
centro de la sala.

2) Desbloquee el péndulo y presione dos veces el boton (a)
para proyectar el rayo vertical frontal y el rayo vertical lateral.

3) Marque el centro del rayo vertical lateral en 3 lugares;

* Punto a1 sobre la pared izquierda A, en el centro de la linea
vertical.

* Punto b1 sobre la pared derecha B, en el centro de la linea
vertical.

* Punto ¢1 sobre la mesa, en el centro de las lineas transversales
de las 2 verticales.

4) Marque el punto ¢2 sobre la pared frontal G, en el centro de
la linea vertical (véase la figura n.? 7).
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5) Gire el laser 90° en sentido contrario a las agujas del reloj
para que los rayos transversales pasen a través de ¢1 sobre
la mesa, y el rayo frontal pase a través de las marcas ai, y
b1 sobre las paredes Ay B, respectivamente.

6) Marque como ¢3 el centro del rayo vertical lateral sobre la
pared G, a la misma altura que el punto ¢2.
(véase la figura n. 8).
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7) La distancia entre €2 y €3 no debe ser superior a 1,5 mm.
De lo contrario, el nivel laser debe ser reparado por un técnico
calificado.



Patron de salida de rayos
laser

Horizontal y Vertical 360°
Horizontal 360°

Vertical Laterial 360°

Horizontal y Vertical Lateral 360°
Lateral y Frontal Vertical 360°

Rango del laser

* Eninteriores — 30 m (100 ft)
* Con detector — 60 m (200 ft)

Precision +0.3mm/m (x0.0003in/in)
Intervalo de +4°
autonivelacion

Ancho de linea laser

2 mm=+0.5mm/5m
(0.10" £0.02" a 20)

Longitud de onda

510-540nm - Laser de clase |l

Alimentacion de tension

2 x 18650 Li-lon

Duracion de la bateria

Hasta 11 horas de funcionamiento
continuo

Temperatura de -10° C + 50° C (14°F +122°F)
funcionamiento

Temperatura de -20° C +60° C ( -4°F +140°F)
almacenamiento

Proteccion contra polvoy | IP54

salpicaduras de agua

Dimensiones 128mm x 80mm x120mm

(5.04" x 3.15" x 4.7")

Peso (pilas incluidas)

560gr+10gr (200z +0.350z )




- E[i GARANTIA
KAPRO"

Este producto esté cubierto por una garantia limitada de dos
afos en materiales y mano de obra. La garantia no cubre
productos que sean utilizados de forma inapropiada, alterados
0 reparados sin la aprobacién de Kapro, ni un proceso de
recalibracion en caso de ser necesario.

PROCEDIMIENTO DE REPARACION Y CALIBRACION

1. Si su producto requiere reparacion o calibracion, devuélvalo
al punto de venta junto con su comprobante de compra.

2. Después de iniciar un procedimiento de autorizacion
de retorno, el nivel l&ser sera enviado a un laboratorio de
reparacion autorizado.

3. Una vez completado, el producto sera devuelto a un punto
de venta de su eleccion para su recogida.

COSTOS Y GARANTIA

* Los productos bajo garantia seran enviados y reparados sin
costo.

* En caso de productos que no estén en garantia, el vendedor
le notificara el costo estimado de la reparacion antes del
inicio del proceso.

La pegatina con el nimero de serie esta colocada dentro del
compartimento de bateria.



CERTIFICADO DE CONFORMIDAD CE

Este producto cumple con las normas de Compatibilidad
Electromagnética (CEM) establecido por la Directiva Europea
2014/30/EU y el Reglamento para baja tensién 2014/35/EU.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que el producto:
863G esta en acuerdo con los requisitos de las directivas y
reglamentos siguientes:

2014/30/EU

2011/65/EU

ENG0825-1: 2014
EN61326-1: 2013




Nous vous remercions d'avoir acheté le laser 3D 863G
Crosslight™ de Kapro. Vous possédez maintenant l'un des
outils laser les plus avancés du marché. Ce manuel décrit
comment tirer le meilleur parti de votre outil laser.

APPLICATIONS

Le laser 3D 863G Crosslight™ est un niveau laser a 3 diodes

vertes, qui émet 3 lignes circulaires. Le laser est concu de

maniere innovante et offre un trés large éventail d’utilisations

dans un cadre professionnel ou de bricolage, notamment :

* Linstallation d’armoires et d’étagéres

* La pose de carrelages

* Linstallation de cloisons séches et de plafonds acoustiques

* L’encadrement et I'alignement de fenétres et portes

o La pose de prises électriques, d’éléments de plomberie

* L’établissement précis des angles droits pour les sols, les
clétures, les portails, les terrasses, les pergolas

* | e nivellement des pentes des escaliers, des rails, des toits
et autres. (mode manuel)

CEPD) e

RECHARGEABLE

Jusqu'a 60m/200"|

- EEED

Conservez ce manuel d'utilisation pour
vous y référer ultérieurement.
\.
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| <] Foncrions

* Cet outil laser calcule automatiquement les plans horizontal et
vertical.

* Ce laser émet 1 faisceau verte horizontal de 360° et 2 faisceaux
vertes verticaux orthogonaux de 360°, qui se croisent sur 4
murs, le sol et le plafond.

o Lauto-nivellement en mode automatique lorsque le laser est
positionné dans sa plage d'auto-nivellement qui est de + 4°

* Des avertissements visuel et sonore lorsque le niveau laser est
hors de la plage de nivellement.

* Le mode pulsé émet des impulsions qui peuvent étre détectées
par un détecteur.

* Une portée maximale de fonctionnement intérieur de - 30 m
(100"

* La portée maximale détectable du laser en mode pulsé est de 60 m (200).

* | e mode manuel permet une disposition et un marquage angulaire.

* Un mécanisme de verrouillage qui protege le laser pendant le
transport.

o Adaptateur trépied 1/4".

* Un caoutchouc résistant aux chocs sur un boitier moulé.

* 2 piles rechargeables 18650.

* Inclus : par pile Li- Polymére, cible laser, cable micro USB,
sacoche de transport

Cet appareil contient des piéces de précision
sensibles aux chocs externes, aux impacts
et a la chute, cela pourrait compromettre sa
fonctionnalité. Manipuler avec soin pour
maintenir sa précision.




CONSIGNES DE SECURITE
|

Ce produit émet un rayonnement de classe 2 % %
selon la norme EN 60825 -1
Le rayonnement laser peut entrainer de graves Iésions oculaires
* Ne pas regarder dans le faisceau laser
* Ne pas placer le faisceau laser de sorte qu'il pointe en
direction de vos yeux ou des yeux d'autrui
* Ne pas utiliser le niveau laser a proximité d'enfants
ou laisser des enfants utiliser le niveau laser
* Ne pas regarder dans le faisceau laser avec un matériel
optique grossissant, des jumelles ou un télescope par
exemple, pouvant aggraver les Iésions oculaires.
AATTENTION: Ce produit contient des soudures au plomb
et certaines piéces électriques contiennent des produits
chimiques connus de I'Etat de Californie pour causer le cancer,
des malformations congénitales ou des dangers pour la
reproduction (section 25249.6, proposition 65 du Code de
_santé et de sécurité de la Californie)




* N'enlevez pas et n'abimez pas les étiquettes
d'avertissement du niveau laser.

* Ne démontez pas le niveau laser, le rayonnement laser
peut provoquer de graves Iésions oculaires.

* Ne laissez pas tomber le dispositif.

* N'utilisez pas de solvants pour nettoyer le dispositif laser.

* Ne l'utilisez pas a des températures inférieures a - 10 °C
ou supérieures a 50 °C (14 °F & 122 °F).

* N'utilisez pas le laser dans un environnement explosif des
liquides, gaz ou poussiéres inflammables.

* Des étincelles peuvent déclencher un incendie.

* Lorsqu'il n'est pas utilisé, retirez la batterie, engagez le
verrouillage du pendule et placez le laser dans la pochette
de transport.

* Assurez-vous que le mécanisme de verrouillage du
pendule est enclenché avant de transporter le laser.

Si le mécanisme de verrouillage de la pendule
n'est pas engagé avant le transport, des
dommages mécaniques internes peuvent
survenir.




INSTALLATION DES PILES ET SECURITE

Le laser 3D 863G Crosslight™ utilise 2 piles rechargeables de
18650.

Installation

1. Appuyez sur le loquet du couvercle des piles.

2. Insérez les deux piles 18650 en respectant les marques de
polarité sur le couvercle du compartiment des piles.

3. Fermez le couvercle du compartiment des piles.




Chargez les piles 18650 a l'aide du chargeur fourni lorsque le
voyant de charge faible (d) s'allume.

A ATTENTION: Les piles peuvent se détériorer, fuir ou
exploser et ainsi causer des blessures ou des incendies.

1.Ne raccourcissez pas les bornes des piles.

2.Ne jetez pas les piles dans les ordures ménagéres.

3.Ne jetez pas les piles dans un feu.

4.Les piles défectueuses ou déchargées doivent étre jetées
confor-mément a la réglementation locale.

5.Gardez les piles hors de portée des enfants.



VUE D'ENSEMBLE

1. Interrupteur de verrouillage marche/arrét
2. Clavier
a. Bouton de sélection de faisceau
b. Bouton de mode manuel
c. Bouton de mode pulsé
d. Voyant LED de batterie
3. Faisceau laser horizontal
4. Faisceau laser vertical avant
5. Faisceau laser vertical latéral
6. Couvercle de batterie
7. Fixation de trépied 1/4”




- @ UTILISATION

Travailler en mode automatique (auto-nivellement) :

En mode automatique, le niveau laser se met a niveau dans une

plage de + 4 ° et projette un faisceau horizontal de 360 ° et/ou

deux faisceaux verts verticaux de 360 °.

1. Retirez le niveau laser du boitier et placez-le sur une surface
solide, plane et sans vibration ou sur un trépied.

2. Placez l'interrupteur de verrouillage n°1 en position ON
(MARCHE). Les 3 faisceaux apparaitront.

3. Appuyez sur le bouton de sélection du faisceau (a) a plusieurs
reprises pour voir le motif de sortie des faisceaux laser dans la
séquence suivante :

Premiére appui - Faisceau horizontal uniqguement.

Deuxiéme appui - Faisceaux horizontaux et verticaux latéraux.
Troisieme appui - Faisceau vertical latéral uniquement.
Quatrieme appui - Faisceaux verticaux avant et latéraux.
Cinquieme appui - Tous les faisceaux (par défaut).

4. Si l'inclinaison initiale du niveau laser est supérieure a + 4° et
que le mode automatique est activé, les faisceaux laser
clignotent rapidement et émettent un signal sonore
simultanément. Dans ce cas, repositionnez le niveau laser sur
une surface horizontale plus appropriée.

5. Avant de déplacer le niveau laser, enclenchez l'interrupteur de
verrouillage #1 sur la position OFF (ARRET), afin de verrouiller
le pendule et de protéger votre niveau laser.



Mode manuel :

En mode manuel, l'avertissement de dépassement de niveau du

laser 3D 863G Crosslight™ est désactivé et les faisceaux laser

peuvent étre réglés sur n'importe quelle inclinaison souhaitée.

1. Retirez le niveau laser du boitier et placez-le sur une surface
solide, plane et sans vibration ou sur un trépied.

2. En mode OFF (ARRET), appuyez sur le bouton du mode manuel
(b) pendant 2 secondes, et le laser s'allumera en mode manuel.
En mode manuel, les faisceaux laser clignotent toutes les 3 secondes.

3. Choisissez les faisceaux nécessaires en appuyant sur le bouton
de sélection des faisceaux (a).

4. Inclinez le laser & l'angle souhaité et marquez la pente.

5. Positionnez l'interrupteur ON/OFF (MARCHE/ARRET) (1) sur le
mode ON (MARCHE) pour activer le mode automatique.

REMARQUE :

Si le laser est hors de la portée de +4°, il activera les signaux
d'avertissement. Dans ce cas, repositionnez le niveau laser sur une
surface horizontale adéquate.

Mode pulsé

En mode pulsé, les faisceaux laser clignotent & une trés haute
fréquence (invisible a I'ceil humain). Cela permet au détecteur de
détecter les faisceaux laser. Le mode pulsé est activé lorsque vous
travaillez & grande distance ou lorsqu'il est difficile de voir la ligne
laser a I'ceil nu.



- Eg ENTRETIEN

Pour maintenir la précision de votre projet, vérifiez la précision

de votre niveau laser selon les procédures de tests d'étalonnage

sur le terrain.

* Chargez les piles dés que les faisceaux laser commencent a
s'affaiblir.

* Essuyez la lentille d'ouverture et 'ensemble du niveau laser
avec un chiffon doux et propre. N'utilisez pas de solvants.

* Bien que le niveau laser résiste dans une certaine mesure a
la poussiére et a la saleté, ne le stockez pas dans des endroits
poussiéreux, car une exposition prolongée peut endommager
les piéces mobiles internes.

* Si le niveau laser est exposé a l'eau, séchez-le avant de
le remettre dans la mallette de transport afin d'éviter les
dommages dus a la corrosion.

* Retirez la batterie si le niveau laser n'est pas utilisé pendant
une longue période de temps, afin de prévenir les dommages
dus a la corrosion.



TEST D'ETALONNAGE

Le niveau laser quitte l'usine étalonné. Kapro recommande que

le niveau soit vérifié régulierement, ou lorsque I'appareil subit

une chute ou une mauvaise manipulation.

1. Vérifiez la précision verticale de la croix créée par les lignes
horizontale (n°5) et latérale.

2. Vérifiez la précision verticale de la croix créée par les lignes
longitudinale (n°4) et horizontale.

3. Vérifiez la précision du faisceau vertical frontale.

4. Vérifiez la précision du faisceau vertical latéral.

5. Vérifiez la perpendicularité entre les deux faisceaux
verticaux.

1. Vérification de la précision verticale de la croix créée
par les lignes latérale (n°5) et horizontale (écart haut/bas)
1) Placez le laser sur une table ou au sol entre trois murs A,
B et C. La distance entre A et B doit étre d'environ 5 métres.
2) Positionnez le niveau laser & environ 5 m du mur A
et 2 métres du mur C.
3) Déverrouillez le balancier et appuyez deux fois sur le buton
de faisceau (a)pour projeter les trois faisceaux laser.
4) Projetez les lignes croisées du faisceau horizontal et du
faisceau vertical latéral (n°5) sur le mur A.
5) Sur le mur A, marquez l'intersection des faisceaux comme
al, et sur le mur G, marquez le centre de la croix comme ¢1
(voir illustration 1).



_/2m

illustration 1

6) Tournez le laser de 180° vers le mur B. Repositionnez-le et
vérifiez que les deux lignes verticales passent par les points a1
etecl.

7) Marquez comme point b1 le croisement des lignes sur le mur B.
(voir illustration 2).
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- |180°
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illustration 2




8) Sans tourner le niveau laser. Verrouillez le balancier et
orientez le niveau laser en direction du mur B, & environ 0.5 m
du mur.

9) Déverrouillez le balancier et appuyez deux fois sur le buton
de faisceau (a) pour projeter les trois faisceaux laser.

10) Vérifiez que la ligne verticale passe par ai et b1.

11) Sur le mur B, marquez comme point b2 le croisement des

lignes. (voir illustration 3).

2m_ |

illustration 3

12) Tournez le laser de 180°. Repositionnez le laser et vérifiez
que les deux lignes verticales passent par b2 et ai.

13) Sur le mur A, marquez la position du croisement des lignes
comme point a2 (voir illustration 4).
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illustration 4

14) Mesurez les distances :
Aa=|a2-al|
Ab= |b1-b2|
15) La différence (Aa - Ab) doit étre inférieure @ 3 mm.
Dans le cas contraire, le niveau laser doit étre examiné par
un technicien agréé.



2. Vérification de la précision verticale de la croix créée par

les lignes longitudinale (n°4) et horizontale. (écart haut/bas)

1) Placez le laser sur une table ou au sol entre trois murs A, B
et C. La distance entre A et B doit étre d'environ 5 metres.

2) Positionnez le niveau laser a environ 5 m du mur A

et 2 métres du mur C.

3) Déverrouillez le balancier et appuyez deux fois sur le bouton de
faisceau (a) projeter les trois faisceaux laser.

4) Projetez les lignes croisées du faisceau horizontal et du
faisceau vertical frontal (n°4) sur le mur A.

5) Répétez les opérations 5 a 15 du paragraphe précédent.

3. Vérification de la précision du faisceau vertical frontal (n°4)
1) Suspendez a un mur un fil a plomb d'environ 3 métres.
2) Une fois le fil & plomb en équilibre, marquez le point a1 sur

le mur derriére le fil a plomb, & c6té du plomb

(voir illustration 5).
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illustration 5

3) Placez le laser sur un trépied ou une surface solide, face au
mur, & une distance d'environ 2 métres.

4) Déverrouillez le balancier et appuyez sur le bouton pour
projeter le faisceau vertical frontal (n°4) en direction du fil &
plomb.

5) Tournez le laser afin que le faisceau vertical se superpose
avec la ligne d'aplomb sous le point de suspension.

6) Sur le mur, marquez le point a2 au milieu de la ligne verticale
et a la méme hauteur que a1. (voir illustration 6).



illustration 6

7) La distance entre a1 et a2 doit étre inférieure & 1mm. Dans le
cas contraire, le niveau laser doit étre examiné par un
technicien agréé.

4. Vérification de la précision du faisceau vertical latéral
(n°5)

Pour le second faisceau vertical, répétez les opérations de
marquage 1 a7 du précédent paragraphe.



5. Vérification de I'orthogonalité entre les deux faisceaux

verticaux

Pour cette opération, il est nécessaire de disposer d'une piece

d'au moins 5 m x 5 m avec 3 murs.

1) Placez le laser sur une table ou sur le sol au milieu de la
piece.

2) Déverrouillez le balancier et appuyez deux fois sur le bouton
de faisceau (a) projeter les faisceaux verticaux frontal et latéral.

3) Marquez le centre du faisceau vertical latéral en 3 endroits,

* point a1 sur le mur A gauche, au milieu du faisceau vertical

¢ point b1 sur le mur B droit, au milieu du faisceau vertical

* point ¢1 sur la table, au milieu des lignes croisées des deux

faisceaux verticaux

4) Marquez le point €2 sur le mur frontal C, au milieu de la

ligne verticale (voir illustration 7).
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illustration 7

5) Tournez le laser de 90° dans le sens antihoraire afin que les
faisceaux croisés passent par c1 sur la table, et que le
faisceau laser avant passe par les marques a1 et b1 sur les
murs A et B.

6) Sur le mur G, marquez le centre du faisceau vertical latéral
comme point €3, a la méme hauteur que le point ¢2
(voir illustration 8).



7) La distance entre ¢2 et €3 doit étre inférieure a 1,5mm. Dans
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le cas contraire, le niveau laser doit étre examiné par un
technicien agréé.




CARACTERISTIQUES

Caractéristiques
des faisceaux laser

* Horizontal et vertical de 360°
¢ Horizontal de 360°

¢ Vertical Latéral de 360°

* Horizontal et Vertical Latéral de 360°
o atéral et Vertical Avant de 360°

Portée laser * Intérieur :30 m (100ft)
* Avec détecteur : 60m (200ft)
Précision +0.3mm/m (x0.0008in/in)
Plage d'auto- +4°
nivellement
Largeur de ligne laser [ 2mm+0,5mma5m (0,10”(+0,02") 4 20))
Longueur d'onde 510-540nm - Laser de classe 2
Alimentation 2 x 18650 Li-lon
Autonomie Jusqu'a 11 heures de fonction-nement

continu

Température de
fonctionnement

-10° C + 50° C (14°F +122°F)

Température
d'entreposage

-20° C +60° C ( -4°F +140°F)

Résistance a l'eau
et a la poussiére

IP54

Dimensions

128mm x 80mm x 120mmm

Poids avec piles

560gr + 10gr (20 oz + 0.35 0z)




- Eg GARANTIE
KAPRO!

Ce produit est couvert par une garantie limitée de deux ans
sur les défauts matériels et sur les défauts de fabrication. La
garantie ne couvre pas les produits utilisés de fagon incorrecte,
modifiés ou réparés sans l|'approbation de Kapro, ni une
procédure d’étalonnage si celle-ci s'avére nécessaire.

PROCEDURE DE REPARATION ET D'ETALONNAGE

1. Si votre produit nécessite une réparation ou un étalonnage,
veuillez le retourner au point de vente, accompagné de
votre preuve d'achat.

2. Une fois la procédure d'autorisation de retour initiée, le
niveau laser sera envoyé a un laboratoire de réparation agréé.

3. Une fois la réparation terminée, le produit sera renvoyé au
point de vente de votre choix pour y étre récupére.

COUTS ET GARANTIE

* Les produits sous garantie seront expédiés et répares gratuitement.

* Pour les produits qui ne sont pas sous garantie, le revendeur
vous informera du colt estimé de la réparation avant le début
de la procédure de réparation.

L'étiquette de numéro de série se trouve & l'intérieur du
compartiment a piles.



CERTIFICAT DE CONFORMITE CE

Ce produit est conforme aux normes de compatibilité
électromagnétique (CEM) établi par la directive européenne
2014/30/EU et le reglement pour basse tension 2014/35/EU.

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Nous déclarons sous notre responsabilité que le produit: 863G
est conforme aux exigences et réglementations suivantes :
2014/30/EU

2011/65/EU

EN60825-1: 2014

EN61326-1: 2013




Komnaxwus Kapro 6narogaput Bac 3a Bbi6op 863G Crosslight™.
Tenepb BaM NPUHAAMIEXMT OAWH M3 CaMbIX MEPeAoBbIX 13
CYLLECTBYIOLMX Na3epHbIX WHCTPYMEHTOB. JTO PYKOBOACTBO
NOMOXXET BaM 3KCNNyaTUpOBaTb MHCTPYMEHT C MaKCUManbHOW
3(h(PEKTUBHOCTBIO.

OBAACTU NPUMEHEHUA

NasepHbin ypoeeHb 3D 863G Crosslight™ ocHalleH Tpems

[VOoLaMu 3eNeHOr0 LiBETA, KOTOPbIE MPOELMPYIOT TPU KPYroBble

nuHum no  360°. bnarogapst NHHOBALIMOHHOM KOHCTPYKLK

YPOBEHb MOTYT UCMONB30BaTh Kak MPOECCHOHarbI, TaK 1

nobutenn ans camblx pasHbix paborT:

* KPEMNEeHNe HaBECHBIX LKag)OB 1 MOSOK;

* yKnagka HanomnbHOW 1 CTEHHON 0BMNLOBOYHON NANTKK;

* MOHTaX MMCOKapPTOHa 1 aKyCTUYECKMX NOABECHbIX MOTOSIKOB;

* obpamreHme 1 BbipaBH1BaHWeE ABEPHbIX 1 OKOHHbIX MPOEMOB;

* BbIpaBHVBAHMWE 3NEKTPUYECKUX PO3ETOK, TPYO 1 LUTUETOB;

* TOYHas pas3meTka NPsSMbIX YrII0B: HAMOMbHbIE MOKPbLITHS,
U3ropogau, BopoTa, Teppachl, beceaku u razebo;

* BbIpaBHWBAHWE YKITOHOB: NIECTHULbI, MOPYYHU, KPbILLK W Ap.
(B py4HOM pexume).

2x 18650
Up to 60m/200" MEPE3APSDKAEMbIY

CoXpaHuTe 3T0 PYKOBOACTBO
AASl TIOCAEAYIOLLLETO HCTIOAb30BAHHS.
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* [laHHbIM Na3epHbIN YpOBEHb aBTOMATUYECKM OnpeaenseT
rOPU3OHTASTbHYIO U BEPTUKASbHYHO MIIOCKOCTHU.

* Jlasep u3nyyaeT oHy ropu3oHTarnbHyH W ABe BepTUKarbHble
3eneHble Kpyroble NuHuK (Bce Mo 360°), KoTopble NepeKpeLLmMBatoTCs
nog NPsSIMbIM YrIIOM Ha YeTbIpex CTeHax, Nony u noToske.

+ CamoBbIpaBHBaHYIE B aBTOMATUYECKOM PEXME B Aanas3oHe + 4°.

+ CBETOBOE 11 3BYKOBOE NpedynpexaeHne 0 BbIXoge W13 AnanasoHa
BblpaBHWBAHMUS.

* AMNynbCbl, n3nyyaemble B UMMYIbCHOM pPeXVME, OnpeaensioTcs
AaTUYMKOM.

+ Makc. pabounit ananasoH B nomeLeHun — 30 m (100 doyTos)

* Makc. ananasoH obHapyeHus nasepa B MMNYSIbCHOM pexuMe
— 60 m (200 cpyToB).

* B py4HOM pexume BO3MOXKHA yrioBas pasmeTka.

* BrokupytoLwmMin MexaH13m 3alluLLaeT nasep Bo BpeMs
TPaHCMOPTUPOBKM.

* Pesbba nopg wratme 1/4"

* Jlutomn Kopnyc 3aLLuLLeH OT yAapoB Pe3NHOBbLIM MOKPbITUEM.

* 2 akkymynsTopa 18650.

* B KOMNEKT BXOAAT: IUTUA-NOSNIMMEPHBIA aKKYMYMSTOP,
nposoA micro USB, MHOroMyHKUMOHaNbHOE Kpensexue,

CYMKa [1151 NEPEHOCKM.

NPEAYNPEXAEHUE
TOT NPHOOP COAEPXKHT TOUHbIE AETAAH YYBCTBHTEAbHbIE
K yAapaMm, COTPAACEHHAM WA TAAEHHAM, KOTOpbie

MOTYT HapyLIMTb ero GYHKLLMOHAAbHOCTD - 06pawaiiTechb
C OCTOPOXHOCTbIO AASl COXPAHEHHUS TOYHOCTH YCTPOHCTBA.




TEXHUKA BE3OMNACHOCTH
*

| 3toT npubop ABASETCA UCTOUHHKOM H3AYUYEHHS, KOTOpoe

otHocutcA K Kaaccy Il B cooTBeTcTBUM cO cTaHpAapTom EN

60825 -1

lasepHoe n3nyyeHre MOXET NPUBECTU K

Cepbe3HbIM NOBPEXAEHUAM a3

* He ponyckaiTe nonagaHus nasepHoro nyya B rnasa

* He ycTaHaBnuBainTe nas3epHblil ypoBEHb TaK, YTOObI
OH MOr HenpeaHaMepEHHO OCNENNATb Bac U Apyrux
nopgen.

* He ncnonbayiiTe nasepHbIn ypoBeHb BONU3N AeTen n
He No3BorsANTe AETAM UCMOMNb30BATh Na3epHbIA YPOBEHD.

* He ponyckaiTe nonagaHus nasepHoro nyya B rnasa

yepes yBenuUUTENbHbIE ONTUYECKE YCTPONCTBA, Takne

kak BUHOKMb MK TeNeckon, Tak Kak 370 NOBbILIAET

CcTeneHb NOBPEXAEHNs rnas.

&\ NPEAYNPEXAEHME: 310T npnbop coaepxuT
CBUHeL, B NpUNoe, Takke HEKOTOPbIE 3MEKTPUYECKINE
4acTy cogepaT XMMUYECKNe BELLECTBa, KOTOpbIe
13BeCTHbI B WTaTe KanndopHus Kak Bbi3blBatoLLMe pak,
nedeKTbl Y HOBOPOXAEHHbIX NN APYTAE HAPYLUEHUS
PenpPOaYyKTUBHOM PYHKLMN.

(Kogekc 3popoBbsi 1 besonacHocTtn wrata KanugopHus,
KPas,qen 25249.6 nonoxeHue 65) )




* He ygansinte 1 He UCKaxanTe npeaynpexaatoLlme Haanuey Ha
NasepHOM ypOBHe.

* He pasbupaiite nasepHblin ypoBEHb, Na3epHOE N3nyyeHe
MOXeT NPUBECTU K CEPbE3HBIM MOBPEXEHWAM 1as.

* He poHsinTe nasepHbIn ypOBEHb.

* He ucnonb3ayiTte pacTBOpUTENN ANs OYUCTKM Ta3EPHOMO YPOBHS.

* He ucnonb3yite npu Temnepatype Hske -10° C nnm Boiwe 50° C

* He ucnonb3yiTe nasep BO B3pbIBOOMACHbLIX CpefaX, Takux kak
NerkoBOCNMAMEHSIOLLMECS XMAKOCTH, rasbl UK Nbinb. Mckpa oT
npubopa MOXET BbI3BaTb BO3ropaHue.

* Korga ycTponcTBO He UCMOMb3YeTCsl, BbIKIIOUMTE NUTaHME,
BKIOYMTE GIOKMPOBKY MasiTHIKA U NOMECTUTb YCTPOMCTBO B YEXON
A1 ePEHOCKN.

* [epen TpaHCNOPTMPOBKOW YCTPOACTBA ybeanTech B TOM, YTO
MasiTHVK 3aB10KMpOBaH.

TpaHcnopTHpoBKa 6e3 6AOKMPOBKHM MaATHUKA
MOXXET NPUBECTH K BHYTPEHHUM MeXaHHYECKUM
NOBPEXAEHHUAM YCTPOUCTBA.




YCTAHOBKA BATAPEW U BE3OMACHOCTb

B nasepHom yposHe 863G Crosslight™ 3D ucnonbaytotcs
ABa akkymynstopa 18650.

YCTAHOBKA

1. HaxxmuTe 3aLLenky Ha KpbILUKe akKyMynsaTOPHOrO
oTceka.

2. BctaBbTe gBa akkymynsatopa 18650, cobntopas
NONSIPHOCTb, YKa3aHHY0 Ha KPbILLKE aKKyMynsTOPHOrO
oTceka.

3. 3aKpOWTE KPbILLKY.




Ecnu 3aropaeTcsa uHgukaTop Hu3koro 3apsiga (d),
akkymynsitopbl 18650 Heob6xoaumo 3apsaanTb.

a NPEAYNPEXAEHUE: baTapen MoryT nopTuThbCS,

npoTekaTb UK B3AyBaTbCS, YTO MOXET NPUBECTU K TPaBMam

WNN NoXapy.

1. He 3akopaunBarite knemmbl 6atapei.

2. He 3apspkaiTe LienoyHble 6atapen He npeaHa3HayeHHble
L1 NOBTOPHOW 3apsiaKu.

3. He cnepyeTt cmelumBaTh CTapble 1 HoBble HaTtapew.

4. He BblbpackiBaiTte batapen ¢ 6b6ITOBbIM MyCOPOM.

5. He 6pocaiite 6atapew B OroHb.



d

1. BoIkntoyaTenb ¢ mkcaTopom

2. KnaBuatypa Fy
a. KHonka Bbibopa nyya
b. KHorka py4Horo pexuma m (w Q
c. KHonka umnyrnbCHoro pexuma
d. CeeToanoaHbIN MHAMKATOP

GaTapen b a c

3. Fopn3oHTaNbHbIN Na3epHbIN Nyy

4. MepepHuii BepTUKanbHbIWA NasepHbIN NyY

5. BokoBOW BepTMKanbHbIW NasepHbIN Nyy

6. Kpbiwka oTceka 6aTapeu
7. MoHTax Ha TpeHore 1/4”




| K vHCTPYKUMS N0 SKCMAYATALMM

Pabota B aBTOMaTH4YECKOM peXume (CaMOBbIpaBHUBAHHE):
B aBTOMaTIN4ECKOM PEXMME Na3epHbI YPOBEHD BbINOMHSET
aBTOMaTN4YeCckoe BblpaBHUBaHWE C AONYCKOM + 4° n 6yaeT usnyyatb
1 ropu3oHTanbHbIN nyy Ha 360° ninnn 2 BepTUKanbHbIX 3eeHbIX
nyya Ha 360°.
1./3BnekuTe nasepHbIn ypoBEHD M3 Kelca U MOMECTUTE €10 Ha
MPOYHY0, NIOCKYO, HE BUBPUPYHOLLLYHO MOBEPXHOCTb UMW Ha TPEHOTY.
2. MepeeanTte Brokmpytowmii nepekmtodatens Ne 1 B nonoxeHue
ON (BKA.). MosBsTcs BCe 3 nyya.
3.Heckonbko pa3 HaxumaiiTe KHOMKY Bbibopa fnyya (a), 4Tobb
NPOCMOTPETH NOPSAOK BKIIOYEHUS TA3EPHbIX NyYei B CrieaytoLlen
nocrnegoBaTenbHOCTY:
MepBoe HaxaTue - TONbKO FOPU3OHTASbHbINA fyY.
BTopoe HaxaTwe - ropu3oHTarnbHbIN 1 BOKOBOM BEPTUKAMNBHBIN y4M.
TpeTbe HaxaTue - Torbko GOKOBOM BEPTUKAMNbHBIA fTyY.
UeTtBepToe Haxatue - nepeaHuii 1 GOKOBOM BEPTUKAMbHBIA fTy4M.
[sToe HaxaTue - Bce nyyu (Mo YMOMN4aHuo).
4. Ecnu HavanbHbIi HAKOH fTa3epHOM0 YPOBHS NpeBbIaeT + 4°
1 aKTVBMPOBAH aBTOMAaTUYECKUN PEXUM, NTasepHble yun byayT
BbICTPO  MUraTh M OAHOBPEMEHHO ByaeT nofaBaThes KOPOTKMIA
3BYKOBOW CUrHarn. B aTom criyyae nepectaBbTe nasepHblid YpoOBEHb
Ha 6oree NoaXOasLLY0 FOPU3OHTaNbHYO MOBEPXHOCTb.

5. lNepen nepemeLLEeHNeM NasepHOro YPOBHS NepeseanTe
Brokupytowmin nepekntoyatens Ne 1 8 nonoxexue OFF (BbIKA.).
Mpw aToM MasTHUK ByaeT 3abnok1poBaH, YTo 0becneunT 3aLmTy
I1a3epHOro YPOBHSI.



PyuHoit pexum:
B py4HOM pexume npepynpexneHne o Bolxoae 3a npegens
ypOoBHsi nasepHoro npubopa 863G Crosslight™ 3D Laser
OTKJTOYEHO, ¥ Na3epHbIit HUBENMP MOXHO YCTaHOBUTb NoA N0BbIM
YrMOM HaKroHa.
1. V3Bneku1Te Nas3epHblil ypoBEHb 13 Keica 1 MOMECTUTE ero
Ha NPOYHYI0, NOCKYI0, HEe BUOPMPYIOLLYIO MOBEPXHOCTb UK
Ha TPeHory.
2. Korga npn6op BbIKMIOYEH, HAXMUTE KHOMKY PyYHOr0 pexuMa
(b) Ha 2 cekyHAbl, Nasep BKMOYMTCS B PYYHOM PEXMME.
B pyyHOM pexviMe nasepHble nyyun MUraT Kaxable 3 CeKyHAbI.
3. Bbibepute HeobXxoauMble Nyum, HaXKMas KHOMKY Bblbopa nyya (a).
4. HaknoHute nasepHbii npubop nog Tpebyembim yrnom u
3anuLumMTe Yron HaknoHa.
5. Nepeseaute nepekntoyatens ON/OFF (1) B nonoxexne ON
(BKA.), 4ToBbl  aKTMBMPOBATL aBTOMATUYECKUIA PEXUM.
NMPUMEYAHMUE.
Ecnu nasepHbIin npubop HaxoauTcs BHe ananaloHa +4°, 6ygert
nodaHo npegynpexaeHue. B aTom cnyyae nepectaBbTe NasepHbli
npnbop Ha 6onee NOAXOASLLYH FOPU3OHTANbHYK MOBEPXHOCTb.
WmMnyAbCHBIA peXum
B MnynbCHOM pexime nasepHble Ny4u MUraioT C 04€Hb BbICOKOM
4acToTOM (HEBMAVMOW ANS YENOBEYECKOro rnasa). T0 No3BonseT
AeTekTopy 0BHapyxmBaTh flasepHble y4n. MMNynbCHbIN pexum
BKMOYaEeTCA Npu pabote ¢ 6OMbLINMW PACCTOSHUAMM UK KOTAA

TPYAHO YBNOETb NA3EPHYH0 NTMHNIO HEBOOPYXEHHbBIM rMa3oM.




XX oscavxusaHmE

YT00bl 06€CneUmnTb TOYHOCTb BbINOMNHEHUS PAbOTHI,
NPOBEPSNTE TOYHOCTb SIA3EPHOTO YPOBHS COMNAcHO
WHCTPYKLMAM N0 MpoLieype NoneBbIX KanmbpoBOYHbIX
NCTIbITAHUN.

* apsikaiTe akkyMynsaTopbl, KOrga nasepHble flydn HaumHaT
TYCKHETb.

* [poTupalite anepTypHble NMH3bI 1 KOPMYC YPOBHS CyXOM
MSIFKOW TKaHbt0. He ncnonb3ayite pacTBOpUTENM.

* HecMOTps Ha TO, YTO Nas3epHbIN YPOBEHD SBNSETCS B
OnpeseneHHoNn CTENEHN NbiNe- U rPS3e3allMLLEHHbIM,

HE XpaHu1Te YCTPOMCTBO B YCNOBMSAX NOBbILLEHHON
3anbINeHHOCTW, T. K. AIMTENIbHOE BO3AENCTBUE MbININ MOXET
NOBPEANTb BHYTPEHHUE MEXaHWNYECKME YacTU.

* B cnyyae nonaganns BoAbl BbICYLUMTE YPOBEHb Nepes
noMeLLEHNEM B CYMKY BO 130€exaHne BO3HUKHOBEHUS
KOppOo3nK.

* Ecnn ypoBeHb He UCMOnb3yeTcs B TEYEHWE ANNUTENBHOrO
nepuoaa BpeMeHU, BbIHAMalTe akkyMynsTopbl BO M3bexaHue
BO3HWUKHOBEHUSI KOPPO3MM.



NMOAEBAS NPOBEPKA KAAMBPOBKH

3aB0OA-M3roTOBUTENb MOCTABNSET NasepHble YpPOBHM B

NOMHOCTbIO ~ OTKanubpoeaHHoM Buge. Komnawus Kapro

PEKOMEHYET NPOBEPSATb YPOBEHb HA PerynspHoM OCHOBE, a

TaKkKe Nocne Kaxaoro nageHns Unn HapyLLeHns npasun

aKCMyaTaunum UHCTPYMEHTA.

1. [poBepbTE TOYHOCTb PACMONOXEHUS TOYKM NepeceyveHns
FOPU30HTANbHOM NNHUM C BOKOBOW BEPTUKAIbHON IMHUEN
no BbICOTE.

2. [poBepbTe TOYHOCTb PACNONOXKEHUS TOYKM NEPECeYEHMs
FOPU30HTANbHOM NUHUK C NepeaHeN BEPTUKANbHOM
TNIMHKEN MO BbICOTE.

3. [poBepbTe TOYHOCTL BblpaBHWBAHKS NepeaHen
BEPTUKaNbHON IUHUM.

4. [poBepbTe TOYHOCTb BbIpaBHMBaHWS GOKOBOM
BEPTUKaNbHON IUHUM.

5. MpoBepbTe TOYHOCTL NPSMOrO Yria Mexay
BEPTUKaNbHLIMUA IMHUSMN.

1. MpoBepKa TOYHOCTH PACNOAOKEHHA N0 BbICOTE

TOYKH NepeceyeHUs ropu3oHTaAbHOH AMHUHM C 60KOBOH

BEPTUKAAbHOW AMHHEH.

1) YcTaHoBuTe Npubop Ha CTone Unm Ha nony Mexay Tpems
cTeHamu - A, B 1 C. PacctosiHue mexay cteHamv A u B
LOMKHbI BbITb NPUBIN3UTENBHO 5 METPOB.

2) YcTaHoBMTE Na3epHblil ypoBeHb NpubnnantenbHo B 0,5 M
OT CTeHbl A 1 B ABYX MeTpax OT CTeHbI C.



3) Pa3bnokupyiTe MasTHUK 1 HaXaTusIMK Ha KHOMKY Bbibop
nyya (a) BblbepuTe NPOEKLMIO BCEX TPEX NTAa3ePHbIX NUHUA.

4) HanpaBbTe TOYKY NepeceyeHunst ropu3oHTabHON 1
BoKOBOW BEPTUKASBHON JIMHUIA Ha CTeHy A.

5) OTMeTbTe Ha CTeHe A TOUKY NepeceveHns NIMHUNA Kak al,
Ha cTeHe C OTMETbTE TOUKY NEepPECceyeHnst rOpU3oHTamNbHON
W nepeaHen BepTuKanbHoM NMHWA kak ¢l (cm. puc. Ne 1).

NPUGAN3NTENLHO 5 M
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6) PassepHute npubop Ha 180° no HanpasneHto k cTeHe B.
YcTaHoBuTe npubop Tak, 4Tobbl 2 BepTUKANbHbIE NMHUM
npoxoaunu Yepes To4kn al v cl.

7) OTMeTbTe Ha CTeHe B TOUKY nepeceyeHuns nuHuii kak bl
(Cm. puc. Ne 2).
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8) He pa3sopauusas npubop, 3abrokupyinTe MasTHHK,
nepeHecuTe nasepHblil YpoBEHb K cTeHe B 1 ycTaHoBuTE
ero npumepHo B 0,5 MeTpa OT CTeHb! B.

9) Pa3brokupymnTe MasTHUK 1 HaxaTusiMn Ha KHonKy Bbibop
nyya (a) BblbepUTE NPOEKLMIO BCEX TPEX NA3EPHbIX
NNHWA.

10) Y6euTech B TOM, 4TO BepTUKarnbHas IMHAS NPOXOANT
yepes To4kM al n bl.

11) OTMeTbTe Ha cTeHe B TOuKy nepeceyeHmns nHuM kak b2
(Cm. puc. Ne3).
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12) PassepHute npubop Ha 180°. MNepecTaBbTe nasep Tak,
yT0ObI BEPTUKAIbHAS IMHWS NPOXoanra Yepes Touki b2 v al.

13) OTMETbTE Ha CTeHE A TOYKY NMEPeceyeHns NIMHUNA Kak a2.
(Cm. puc. Nod).

/ c 180°

A
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pucyHok Ne 4
14) N3mepbTe paccTosHus: Aa = | a2-al |
Ab =|b1-b2 |

15) PasHocTb| Aa - Ab | He fomxHa npesbIlwaTh 3 MM,
B NPOTWUBHOM Cry4yae OTNpaBbTe fla3epHbI YPOBEHb K
KBanMMULMpOBaHHOMY CreumanucTy ans kanubpoBku.



2. MpoBepKa TOMHOCTH PACNOAOXKEHHSA NO BbICOTE

TOYKH nepeceyeHUsl FTOPU30HTaAbHOM AMHUM C NepeAHei

BEPTUKAAbHOW AMHHUEH.

1) YctaHoBuTe npubop Ha CTone unu Ha nony Mexay Tpems
cTteHamu - A, B n C. PaccTosHue mexay cteHamn A n B
LOMKHbI ObITb NPUONM3MTENBHO 5 METPOB.

2) YcTaHoBuMTE Na3epHbli ypoBeHb NpubnnantensHo B8 0,5 M
OT CTeHbl A 1 B [1ByX METPaXx OT CTeHbI C.

3) Pas3brokupyiTte MasTHUK 1 HaaTusIMK Ha KHOMKY Beibop
nyva (a) BbibepuTe NPOEKLIMIO BCEX TPEX NMasepHbIX fIMHMIA.

4) HanpaBbTe TOYKY NepeceyeHns ropu3oHTanbHoi 1
nepesHen BePTUKANbLHOM JIMHUA Ha CTEHy A.

5) MosTtopuTe wWwarn 5 - 15 npoueaypbl NPOBEPKN 13
npeablayLLero pasgena.

3. lpoBepKa TOYHOCTH BbIpaBHUBAHUA NEepeAHEH

BEPTUKAALHOW AHHHUH.

1) MNoaBecbTe 0TBEC AMHOM NpUbAM3NTeNsLHO 3 MeTpa
BOM3M CTEHBI.

2) Mocne Toro, Kak konebaHns oTBeca ynarytcs, 0TMETbTE
TOYKY @l Ha CTeHe Mo NMHUKM oTBeca BONW3N rpyauna.
(Cm. puc. Ne5).



)

npuenU3NTENBLHO 3 M

—

pucyHok Ne 5

3) YcTaHoBuTE Na3epHblil YPOBEHb Ha WTATUB UK APYryHo
YCTOAYMBYIO NOBEPXHOCTb HA PACCTOSIHUM OKOMO 2 METPOB
nepez CTEHOM.

4) Pa3bnokupynte MasiTHK 1 BbIGepuTe NPOEKLMIO
nepeaHero BepTMKanbHOro nasepa (# 4) no HanpaeneHuio
K IMHWW OTBeCa.

5) MosepHuTe npubop Tak, YTobbI BEPTUKANbHAS Na3epHast
NMHUS COBMagana C NMH1en oTBeca BBEPXY, NOA TOYKON
KpenneHus.

6) OTMeTbTe Ha CTEHe TOYKY a2 MO Na3epHON JIMHUK Ha TOW
Xe BbicoTe, YTo 1 al. (Cm. puc. Ne6).



pucyHok Ne 6

7) PaccTosiHue mexay al n a2 no ropu3oHTany He AOMKHO
npesbILLaTh 1 MM, B NPOTUBHOM CNyyae criedyet nocnarb
na3epHbIN YPOBEHb K KBANMMULIMPOBAHHOMY CreuuanucTy
ANs PEMOHTA.

4. NpoBepka TOYHOCTH BbIPAaBHUBaHUA NEepPeAHEN
BEPTUKaAbHOU AMHMHK (#5).

[1ns npoBepK1 BTOPON BEPTUKANbHOMN SIMHUM MOBTOPUTE
NyHKTBI 1 -7 U3 NpeablayLLero pasgena.



5. MpoBepKa TOYHOCTH NPAMOTO YIAQ MEXAY

BePTUKAAbHbIMH AMHUAMH.

[ins atoi npoBepku noTpebyeTcs noMeLLeHre pasmepamm no

KpaiHen Mepe 5x5 METPOB C 3-Ms CTeHaMu.

1) YcraHoBuTe npubop Ha CTone unu Ha nory B cepeamnHe
MOMELLEHMS.

2) Pa3bnokupyiTe MasiTHUK 1 HaxaTusMi Ha KHorky Beibop

nyya (a) BbibepuTe NpoeKUmIo ABYX BEPTUKANbHbIX JIMHUNA.

3) OTmeTbTe nonoxeHne HOKOBOW BEPTUKATBHON IMHWN B 3-X
MecTax;

* Toyka al Ha neBom cTeHe A

* Touka b1 Ha npaBow cTeHe B

* Toyka ¢1 Ha cTone, B TOUKe NepeceyeHnst NpoeKLmun 2-x

BEPTUKANbHBIX JIMHWA.

4) OTMeTbTe KaK TOuYKY €2 Ha cTeHe C NomnoXeHne nepeaHen

BEPTUKarbHOM NuHUK (CM. puc. Ne 7).
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pucyHok Ne 7

5) MosepHuTe nasep Ha 90° NPOTUB YaCOBO CTPENKK
COBMECTUTE TOYKY NepeceyeHns NPOeKLUn BEPTUKANbHbIX
na3epoB C TOYKOW ¢1 Ha CTore, NPOeKUMs nepeaHero
BEPTUKanbHOro f1asepa AomkHa NPOXOAUTb Yepes TOYKM
aln b1 Ha cteHax A n B cOOTBETCTBEHHO.

6) OTMeTbTe Kak TOuKy €3 Ha cTeHe C nonoxeHue 6okoBoM
BepTUKanbHOM HUK (CM. puc. Ne8).
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7) PaccTosiHie No ropu3oHTan Mexay Toukamu ¢2 1 €3,
He [IOMKHO NpeBbIwaTh 1,5 MM, B NPOTUBHOM Cyyae
creayeT NocnaTh NasepHbIi YPOBEHb K KBANMULMPOBAHHOMY
cneynanueTy ans peMoHTa.



TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

[poeyupyemble * [opn3oHTanbHas 1 BepTukanbHas 360°
nasepHble NIMHUK * [opu3oHTanbHas 360°

* bokoBas BepTuKanbHas 360°

* [opusoHTansHas bokosas

BepTukanbHas 360°

* BokoBasi 1 nepeaHsis BepTuKanbHas 360°
MakcumanbHas + 30M B nomeLLeHnu
[anbHOCTb * 00 60M C feTekTopom
MorpeLuHoCcTb 0,3 mm/m (0.0003in/in)
[vnanasoH +4°
CamMOBbIpPaBHUBAHMS
LLnpuHa nasepHoro fyya | 2 mm £0,5 MM Ha paccTosiHUn 5 M
[nuHa BonHbI 510-540 Hm Knacc nasepa: Il
MuTanne 2 NUTUIA-MOHHBIX akkymynsTopa 18650
ABTOHOMHOCTb A0 11-1 Yacos HenpepbIBHON paboThl
Pabouyas Temnepatypa |-10 °C =50 °C
Temnepatypa xpaHeHus | - 20° C + 60° C
CreneHb 3aLuThl OT P54

nonagaHua Bodbl 1
MbINnn

abapuTHble pa3mepsbl

128 cmx8cmx 12 ¢cm

Macca ¢ 6atapeiikamm

560101




S

Ha paHHoe w3genue pacnpoCTpaHseTCs OrpaHnveHHas
rapaHTsi Ha criyvyanm oBHapyXeHusl NPOM3BOACTBEHHbIX NMOO
MaTepuanbHbIX OeeKToB CPOKOM Ha Aga roga. B cnyvae
CMONb30BaHNS M3LENUa HeHaanexalm obpasom, a Takke
BHECEHWS B HETO KOHCTPYKLMOHHBIX U3MEHEHUI UMM PEMOHTA
6e3 paspelueHns komnaHuu Kapro, rapaHTusi aHHynmpyetcs.
Kpome ToOro, ragaHTMﬂ He pacnpoCTpaHseTCs Ha npouecc
NOBTOPHOM KanMBpPOBKW, €CIM TaKOBON HEOBXOANM.

PEMOHT U KANUBPOBKA

1. Ecnu Balue n3penue HeobxoaMMo OTPEMOHTMPOBATL UMK
OTKanubpoBaTb, BEPHUTE €r0 B NYHKT NPOAAXM BMECTE C
[OKYMEHTOM, NOATBEPXAALOLLMM MOKYIKY.

2. lNocne nonyyeHns paspeLleHns Ha BO3BpaT, NasepHbIi
YpOBeHb ByaeT OTNpaBneH B aBTOPU30BaHHbI CEPBUCHDI

EHTP.

3. lNocne 3aBepLueHNs peMoHTa u3genue 6yaet Bo3BpalleHo

B BbIOpaHHY0 BaMW TOProByto TOUKY ANS Bblgayu.

CTOMMOCTb PABOT, CBA3AHHbIX C TAPAHTUUHBIM

OBCNYXXUBAHUEM

« [locTaBKa 1 PEMOHT U3AENNNA, HAXOASLUMXCS Ha rapaHTuK,
OCyLLECTBASIOTCS GecnnaTHo.

* B criyyae pemoHTa M3fenuit, Ha KOTopble rapaHTus
He pacnpocTpaHsieTcs, Aunep yBeLoMUT Bac 06
OPUEHTMPOBOYHON CTOMMOCT PaboT A0 UX Havana.

Hakneiika ¢ cepuitHbIM HOMEPOM pPacrionoXeHa BHYTPH
oTceka GaTapeex.



CEPTU®UKAT COOTBETCTBUA CE

OTOT NPOAYKT COOTBETCTBYET CTaHAApPTaM
OnekTpomarHuTHon COBMECTUMOCTM (CEM%
ycTaHoBneHHbIM EBponenckon aupektuson 2014/30/EU
1 PernameHToM Ans yCTPOMCTB HU3KOMO HaNpsKeHs
2014/35/EU.

OEKNAPALMA O COOTBETCTBUU

Mol 3asBnsiemM NoA Hally OTBETCTBEHHOCTb, YTO
ycTpoicTBo 863G cooTBeTCTBYET TPEOOBAHNAM
cregyrowyx aMpekTvs 1 npasun Eeponerickoro
CoobulecTsa:

2014/30/EU

2011/65/EU

EN60825-1: 2014

EN61326-1: 2013
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