Prolaser® Cross
4 Model No. 862




Dakujeme Vam za zak(penie produktu Kapro 862 Prolaser
Cross. Kupou produktu ste sa stali majitefom jedného z
najpokroCilejSich laserovych zariadeni na trhu.

Vyuzitie

Laser obsahuje 2 Cervené diody. Bol navrhnuty tak, aby

dokazal zvladnut Siroké spektrum profesionalnych i

beznych prac, akymi st napriklad:

« Zarovnavanie dlazdic, mramoru, skrifi, okrajov, list, a
obriezok

+ Znackovanie n&crtu dvier, okien, kolajnic, schodov, brén,
besiedok a plo$in.

+ Montaz prie¢ok, hacikov, obrazov, zavesov atd.

POZNAMKA

Navod uschovaijte pre pripad d'alSej potreby.
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+ Laser dokéZe automaticky rozoznat horizontélnu a
vertikalnu polohu.

* Laser premieta pretinajlce sa horizontélne a vertikalne Ciary.

+ Maximélna vzdialenost dosahu lasera vo vnutri — 20m za
pouZzitia ¢ervenych okuliarov.

+ Laser obsahuje samonivelaény prvok, ktory funguje iba
ak sa laser nachadza v samonivelaénom rozhrani.

*V pripade, Ze sa laser nachadza mimo rozhrania , teleso
vyda varovanie vo forme blikania.

+ \V manualnom rezime je mozné vykonat uhlové znackovanie.

+ Zamkovy mechanizmus ochrani kyvadlo lasera po¢as
prepravy.

+ Na zadnej strane lasera sa nachadza dierka na klinec/
skrutku (sluzi na veSanie lasera).

* Priestor na utesnenie remefia lasera sa nachadza na
zadnej strane lasera.

* Na zadnej strane lasera sa nachadzaju silné magnety.

+ \/yrobok obsahuje %4 nadstavec na trojnohy stojan.

+ Kompaktna velkost Vam umozni vioZit produkt do kufrika
na naradie

POZNAMKA

Tento nastroj obsahuje diely nachyIné na externé
narazy, buchnutia alebo pady ktoré by ich mohli
poskodit’. Pre zachovanie presnosti lasera
zaobchadzajte s vyrobkom opatrne.




BEZPECNOSTNE INSTRUKCIE

Tento produkt vyzaruje radiaciu triedy Il

v stlade s EN 60825-1

Radiacia lasera moze vazne poskodit zrak.

* Nikdy nehfadte priamo do luca lasera.

* Luc lasera nastavte tak, aby nemohol oslepit Vas alebo
iné osoby.

* Laser nepouZivajte v blizkosti deti. Deti laser nesmu
pouZivat.

* Do lucu lasera nepozerajte cez zvacSovacie optické
nastroje, akymi su napriklad dalekohlad alebo teleskop.

A VAROVANIE: Tento produkt obsahuije olovo a
elektrické suciastky ktoré obsahuju chemikalie
spdsobuijuce rakovinu, vrodené vady a iné zdravotné

problémy.

- J

PN POZNAMKA )

Cervené okuliare sltzia na zlepSenie viditePnosti
luCu lasera. Okuliare neochrania oci pred laserovou
radiaciou.




* Varovné $titky neodstrafiujte.

« Laser negistite riedidlami.

* Viyrobok nepouzivajte pri teplotach pod -10°C alebo nad
45°C.

« Laser nepozivajte v blizkosti vybusnin, horlavych tekutin,
plynov, alebo prachu. Iskrenie laseru mdze spdsobit
vybuch.

* Ak vyrobok nepouzivate, vypnite ho, zapnite zamkovy
mechanizmus a laser vloZte do kapsy.

Poznamka

Ak pred prenosom lasera nebude zapnuty zamkovy
mechanizmus moze dojst’ k poSkodeniu vyrobku.




INSTALACIA BATERIi & BEZPECNOST

1. Otvorte kryt priestoru na baterky (#5) stlacenim gombiku
(#10) nachadzajucim sa na spodnej Casti lasera.

2. Vlozte 2 nové AA batérie do priestoru na baterky
reSpektujuc polaritu.

3. Kryt batérie vloZte naspat na svoje miesto.

Ak laser nebude dihSie pouzivany, batérie z neho
vyberte. Predidete tak vyteceniu bateriek a korozii.




VAROVANIE: Batérie mozu vytiect alebo explodovat.

* Neskracuijte svorky batérii.

+ Alkalické baterky nenabijajte.

* NemieSajte staré a nové batérie.

* Batérie nevyhadzujte do doméaceho odpadu.

+ Batérie nevhadzuijte do ohfa.

+ PoSkodené alebo vybité batérie vyhadzujte v stlade s
lokalnymi regulaciami.

+ Batérie drzte mimo dosahu deti.




PREHLAD

1. On/Off vypinac 3
2. Sklicko lasera
3. Prepina¢ rezimu
a. Automaticky rezim
b. Manuélny rezim
4. LED indikator
5. Kryt priestoru pre baterky
6. Priestor na utesnenie remena
7. Dierka na klinec/skrutku
(na vesanie)
8. Magnet
9. %4* nadstavec na trojnohy stojan
10. Gombik na otvorenie krytu priestoru na baterky.
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Automaticky rezim:

V automatickom rezime dochadza k samonivelacii

lasera v rozmedzi + 5° a premietani horizontalnej Ciary/

vertikélnej Ciary/obidvoch Ciar naraz.

1. Laser vyberte z balenia a polozte ho na pevny povrch
(bez vibracii) alebo na trojnozku.

2. Vypina¢ prepnite do pozicie ON. Laser premietne
prekrizené vertikalne a horizontalne Ciary. LED svetlo
sa rozsvieti na zeleno.

3. Zvolte, ktoré laserové luce si prajete pouzivat
prepinaom reZimu (V/H).

4. Ak je uhol lasera vacsiimensi ako + 5°, ¢iary zaénu
blikat. V tomto pripade laser premiestnite na rovnejsi
povrch.

5. Pred premiestenim lasera prepnite vypina¢ do pozicie
OFF, €im spustite zamkovy mechanizmus.



Manualny rezim:

V manuélnom rezime je samonivelaény mechanizmus vypnuty,

¢o umozni premietnutie Ciar na akomkolvek uhle sklonu.

1. Manualny rezim spustite dihSim stlacenim prepinaca rezimu.
Ciary sa rozblikajti a LED svetlo sa rozsvieti na éerveno.

2. Zvolte, ktore laserové lUce si prajete pouZzivat repinacom
rezimu (V/H).

3. Laser naklorite do pozadovaného uhlu.

4. Manualny rezim vypnete stlatenim prepinaca rezimu po
dobu 3 sekund.

5. Prepnutie vypina¢a z OFF do ON vypne manuélny
rezim ako aj Cervené LED svetlo. Nastane zapnutie
automatického rezimu a samonivelaéného mechanizmu

Iak sa laser nachadza v ioiadovanom rozhranil.



* Pre zachovanie presnosti lasera je potrebné vykonat
kalibracny test zariadenia.

« V pripade, ze 10¢ lasera zoslabne, je potrebné vymenit
batérie laseru.

+ Sklicko a teleso vyrobku Cistite suchou jemnou handrou,
v Ziadnom pripade nepouZivajte na Cistenie riedidla.

+ Aj ked je vyrobok odolny voéi Spine a prachu, laser
neskladuijte v prasivom prostredi. Moze dojst k jeho
poskodeniu.

* Ak je laser vystaveny vode, pred vratenim do obalu ho
vysuste.




KALIBRACIA

Zariadenie je pri kupe pine kalibrované. Vyrobca odporuca
periodicku kontrolu kalibracie. V pripade, Ze vyrobok spadne,
je potrebné vykonat test kalibracie.

Pri kalibracii najprv zacnite kontrolou presnosti vysky a
rovnosti horizontalnej Ciary a presnosti rovnosti vertikainej
Ciary.

Kontrola presnosti vySky horizontalnej Ciary

(odchylka hore a dolu)

1.Laser poloZte na trojnozku alebo pevnu plochu medzi dve
steny (stena A-stena B) o vzdialenosti 5 metrov.

2.Laser umiestnite 0.5 metra od steny A.

3.Laser odomknite a stlacte gombik na projekciu
horizontalnej a vertikalnej ¢iary smerom na stenu A.

4.Bod, v ktorom sa Ciary prelinaju, zaznadte (a1) (obr. 1).

A approximately 5m B

A

(4 A3

obr. #1
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5.0tocte laser 0 180° stupriov smerom k stene B. Bod, v
ktorom sa Ciary prelinaju zaznacte (b1) (obr. 2).

obr. #2

6.Laser premiestnite na vzdialenost 0.5 metra od steny B.
7.Na stene B zaznacte bod, v ktorom sa Ciary prelinaju (b2)
(obr. 3).




8. Laser otocte 0 180° stupfiov smerom k stene A.
Zaznatte bod, kde sa ¢iary prelinaju (a2) (obr. 4).

A 180° B
:ﬂ_*L; ..... ,\9 by
-/ 777N
obr. #4
9. Vypocitajte vzdialenosti: Aa= |a2-a1|
Ab=|b1-b2|

Rozdiel | Aa — Ab| by nemal byt vaési ako 2mm.
V opaénom pripade odovzdajte vyrobok kvalifikovanej
osobe, ktora vadu opravi.
Kontrola presnosti rovnosti horizontalnej ¢iary
(inklinacia zo strany na stranu)
1. Laser polozte na trojnozku alebo pevnu plochu vo
vzdialenosti 1.5 metrov smerom na stenu o dizke 5 metrov.
2. Laser odomknite a stlacte gombik na projekciu
horizontalnej a vertikalnej ¢iary smerom na stenu.



3. Zaznacte stred horizontalnej Ciary na lavom okraji
vertikalnej Ciary (a1) (obr. 5).

4.0tocte laser proti smeru hodinovych ruciciek kym sa
okraj horizontélnej Ciary ,nedotkne* bodu a1.
V strede horizontalnej Ciary zaznacte bod a2 (obr. 6).




5. Vzdialenost medzi a1 a a2 by nemala byt viac ako 1mm.
V/ opacnom pripade odovzdajte vyrobok kvalifikovanej
osobe, ktora vadu opravi.

Kontrola presnosti vertikalnej iary

1. Na stenu zaveste olovnicu o dizke 4 metrov.

2. Za olovnicou zaznacte bod a1 (obr. 7).

approximately 4m

3. Laser poloZte na trojnozku alebo pevnu plochu vo
vzdialenosti 2 metrov smerom na stenu.

4. Laser odomknite a stlacte gombik na projekciu
horizontalnej a vertikalnej ¢iary smerom na stenu.

5. Laser otocte tak, aby sa vertikalna ¢iara zhodovala s
liniou olovnice.
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6. V strede vertikalnej Ciary zaznacte bod a2 tak, aby v
rovnakej vy$ke ako bod a1 (obr. 8)

1

Fiobr, # 8

7. Vzdialenost medzi a1 a a2 by nemala byt vacsia
ako 1mm. V opa¢nom pripade odovzdajte vyrobok
kvalifikovanej osobe, ktora vadu opravi.



TECHNICKE UDAJE

Vzor luca Prelinajuce sa vertikalne a
horizontélne Ciary

Dosah lasera Vo vndtri - 20m s nasadenymi
¢ervenymi okuliarmi

Presnost £0.2mm\m

Uhol sklonu 120° +5°

Samonivelacné 15°

rozhranie

Sirka laserového lu¢a | 2mm £ 0,5mm/5m

Vinova dizka 635 £5nm - trieda |l

Zdroj energie 2 AA batteries

Zivotnost bateriek 20 hodin pouzivania

Prevéadzkova teplota -10°C do +45°C

Skladova teplota -20°C do +60°C

Odolnost voéi prachu | IP54

a vode

Rozmery 9cm x 5.5cm x9.2cm

Vaha (vratane bateriek) [ 330gr+10gr




Na tento produkt sa vztahujte dvojroéna zaruka na
chyby v materiali a vyrobe. Zaruka sa nevztahuijte na
produkty ktoré boli nespravne pouzité, upraveng, alebo
opravované.

V pripade problému s meracim zariadenim ho vratte
predajcovi spolu s potvrdenim o kupe produktu.

Model #862 Prolaser Cross.
Seriove ¢islo je umiestnené vnutri komory pre batérie.

Dovozca:Slovakia Trend Export-Import s.r.o.
Michalovska 87/1414, Sobrance, Slovenska republika




Es vyhlasenie o zhode / ec declaration of conformity
vydané/issued by

Firma/Company: SLOVAKIA TREND EXPORT
- IMPORT, s.r.0.

Sidlo/Seated: Michalovska 87/1414, Sobrance
07301, Slovensko

ICO/ID Nr: 46512250

vyhlasuje, Ze nasledne oznacené zariadenie na
zaklade svojej koncepcie a konStrukcie, rovnako ako

do obehu uvedené vyhotovenie, zodpoveda zékladnym
bezpec€nostnym poZiadavkam prislusnych legislativnych
predpisov/ hereby declares that this appliance is in
compliance with all basic safety requirements of all
relevant directives.

PRODUCT/PRODUKT: Laserovy set Kapro 862



bol navrhnuty a vyrobeny v zhode s nasledujucimi
normami/was constructed and produced in compliance
with following standards:

EN 61010-1:2010

EN 61326-1:2013

EN 61000-6-1:2007

EN61000-6-3:2007+A1:2011

(IEC 61000-4-2; IEC 61000-4-3)

EMC 2014/30/EU

LVD 2014/35/EU

2011/65/EU

VSetky subory technickej dokumentacie sa nachadzaju
k nahliadnutiu na adrese: /Al related technical
documentation and test report are available for
checking at seat of company on following address:
Slovakia TREND Export — Import s.r.0, Michalovska
87/1414, 073 01 Sobrance, Slovenska Republika

Last two digits when product has been introduced on
market



Posledné dve Cislice roka, kedy bol vyrobok oznaceny
znackou CE: 17

Sobrance 17.2.2017

Déatum a miesto vydania vyhlasenia

meno, priezvisko a podpis, peciatka vyrobcu /dovozcu
Ing. Slavomir Cizmar, obchodny riaditel

SLOVAKIA TREND EXPORT - IMPORT, s.r.0.
Michalovska 87/1414
07301 SOBR A
1€0: 46512

J DI /229371
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