Prolaser® 3D All-Lines

"¥X-I-Tead Model No. 883

TOOLS WITH VISION

Instrukcja obstugi

AZ do 60m/200' dotadowywalna dotaczone




Dziekujemy za zakup zestawu 883 Prolaser® 3D All- Lines
firmy Kapro. Posiadasz obecnie jedno z najnowoczesniejszych
urzadzen laserowych. Ninigjsza instrukcja pomoze Ci w pemi
wykorzystaé funkcje zakupionego urzadzenia.

ZASTOSOWANIE

Zestaw 883 Prolaser® 3D All-Lines to urzadzenie laserowe z 3

czerwonymi diodami generujace 3 okrezne wigzki. Innowacyjny

projekt umozliwia szeroki zakres prac, zaréwno tych

profesjonalnych, jak i wykonywanych przez majsterkowiczéw,

takich jak:

o Zawieszanie szafek i potek.

* Ukfadanie ptytek podtogowych i Sciennych

* Instalacja systeméw zabudowy suchej i sufitow akustycznych

* Wykonywanie obramowar oraz osadzanie okien i drzwi

* Poziomowanie gniazdek elektrycznych, hydrauliki i przytaczen

* Dokfadne wyznaczanie prawidtowych katow przy ktadzeniu
podtdg, osadzaniu ptotéw, bram, pergoli.

* Poziomowanie nachylenia schodéw, barierek, dachow, itp.

(tryb reczny).

Zachowaj niniejsza instrukcje na potrzeby przysztego
korzystania
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* Niniejsze urzadzenie laserowe wyznacza automatycznie
ptaszczyzny poziome i pionowe

* Laser generuje 1 pozioma wigzke 360° i 2 prostopadte 360°
poziome czerwone wigzki przecinajgce sie na 4 Scianach,
podtodze i suficie.

* W automatycznym trybie pracy laser poziomuije sie
samoczynnie, a zakres poziomowania wynosi +2,5°.

* Uruchomienie wizualnego alarmu ma miejsce w przypadku, gdy
ustawienie lasera wykracza poza zakres samopoziomowania.

* W trybie pulsacyjnym laser emituje impulsy, ktére moga

zosta¢ wykryte przy pomocy detektora.

* Maks. zasieg pracy we wnetrzu - 20 m z uzyciem gogli.

* Maks. zasieg wykrywania lasera w trybie pulsacyjnym to 60 m

* Tryb reczny pozwala na dokfadne rozplanowanie/zaznaczenie
katow.

* Mechanizm blokujgcy chronigcy wahadto w trakcie transportu.

* Adaptor statywu z gwintem 1/4" i 5/8".

* Odporna na wstrzasy gumowa obudowa.

* Wielofunkcyjne magnetyczne mocowanie

* Komora baterii na 4 alkaliczne baterie AA.

* tadowarka

Urzadzenie zawiera elementy precyzyjne wrazliwe na
upuszczenie, wstrzasy i uderzenia, ktére moga zaktocic
jego prawidtowg prace — nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z
urzgdzeniem w celu zachowania doktadno$ci pomiarow.




INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA
-

Dany produkt emituje promieniowanie klasy Il,

zgodnie z EN 60825-1 %

Promieniowanie lasera moze spowodowac

powazne uszkodzenie oczu

* Nie nalezy patrze¢ bezpo$rednio na wigzke laserowa

* Nie nalezy umieszcza¢ lasera tak, aby ten mégt, w
niezamierzony sposob, oslepi¢ uzytkownika lub osoby
postronne

* Nie nalezy uzywaé poziomicy przy dzieciach, lub pozwala¢
dzieciom korzystaé z poziomicy laserowej

* Nie nalezy patrze¢ na wigzke laserowa uzywajac urzadzen
powiekszajacych, takich jak lornetki lub teleskopy, poniewaz
zwigksza to powage uszkodzen oczu

- J

Czerwone gogle majac na celu zwiekszenie widoczno$ci wigzki
laserowej. Nie stanowig one ochrony przed promieniowaniem
\Iaserowym.




* Nie usuwaj i nie zamazuj naklejek ostrzegawczych na
urzadzeniu.

* Nie rozbieraj urzgdzenia, promieniowanie laserowe moze
spowodowaé powazne obrazenia oczu.

¢ Chron urzadzenie przed upuszczeniem.

* Nie uzywaj rozpuszczalnikéw do czyszczenia urzadzenia.

* Nie korzystaj z urzagdzenia w temperaturze -10°C lub
wyzszej niz 50°C (14°F do 122°F)

* Nie uzywaj lasera w $rodowisku potencjalnie
wybuchowym, takim jak tatwopalne ciecze, gazy lub pyty.
Iskry pochodzgce z urzadzenia moga spowodowac zapton.

* Gdy nie uzywasz urzadzenia, wyjmij baterie, zablokuj
wahadto i umies¢ laser w futerale.

* Upewnij sie, ze wahadto jest zablokowane przed
transportem.

POZNAMKA
Jesli mechanizm wahadta nie zostanie zablokowany
przed transportem, moze doj$¢ do uszkodzen

mechanicznych.




INSTALACJA BATERII | BEZPIECZENSTWO

Model 883 Prolaser® 3D All- Lines oferuje 2 opcje zasilania:
akumulator litowo-jonowy lub 4 baterie alkaliczne AA (w
zestawie komora baterii).

Instalacja

1.Naciénij zapadke i odciggnij pokrywe baterii.

2.Wt6z akumulator lub komore baterii z 4 nowymi bateriami AA
wg wskazowek na pokrywie i zgodnie ze ksztattem komory.

3.Zamknij pokrywe baterii.

Komora bate

=

Baterie alkaliczne Bateria lit.-jon.



Nataduj lub wymien baterie litowo-jonowa, jesli wskaznik baterii (b)
wskazuje niski poziom natadowania.

Podtgcz baterie (gniazdo typu C) za pomocg dotgczonego zasilacza,
aby natadowac baterie.

Wskaznik LED na akumulatorze zaswieci sie na CZERWONO podczas
tadowania, NIEBIESKO po peinym natadowaniu.

1. tadowarka

2. Akumulator

3. Wskaznik LED
4. Kabel fadujgcy

A UWAGA: Baterie mogg ulec zuzyciu, moze nastapi¢ wyciek

lub eksplozja, co moze spowodowaé uraz lub pozar.

1. Nie skracaj stykéw baterii.

2. Nie wyrzucaj baterii razem z odpadkami komunalnymi.

3. Nie wrzucaj baterii do ognia.

4. Uszkodzone lub zuzyte baterie muszg zosta¢ zutylizowane
zgodnie z lokalnym prawem.

5. Przechowuj baterie poza zasiggiem dzieci.



INFORMACJE 0GOLNE

1. Przetaqcznik blokady ON/OFF.
2. Klawiatura
a. Wybor wigzki/ tryb reczny
b. Wskaznik wigzki/ akumulatora
c. Wigcznik Trybu Pulsacyjnego
d. Wskaznik Trybu Pulsacyjnego
3. Poziome wyjscie wiqzki zlasera
4. Pionowe przednie wyjscle wiazki z lasera

5. Pionowe boczne wyjscie wiazki z lasera

6. Pokrywa baterii

7. Mocowanie statywu 1/4”

8. Mocownie statywu 5/8”
@ L

> @




Praca w trybie automatycznym (samopoziomowanie):

W trybie automatycznym urzgdzenie laserowe poziomuije sie

samoczynnie w zakresie + 2,5° oraz generuje 1 pozioma 360°

i/lub 2 pionowe 360° zielone wigzki.

1. Wyjmij urzadzenie z futeratu, po czym umie$c¢ je na
pfaskiej, pozbawionej wibracji powierzchni lub na statywie.

2. Ustaw przetacznik blokady #1 na pozycje ON. Urzadzenie
wygeneruje poziomg wigzke 360° Zapali si¢ wskaznik
wigzki (b).

3. Nacisnij przycisk wyboru wigzki — spowoduije to
wytgczenie poziomej wigzki, a urzgdzenie wygeneruje
boczng pionowg wigzke 360° .

4. Dodatkowe naci$niecie przycisku wyboru wigzki (a)
spowoduje wytgczenie bocznej pionowej wigzki, a
urzadzenie wygeneruje przednig pionowa wigzke360°.

5. Dodatkowe nacisnigcie przycisku wyboru wigzki (a)
spowoduje dodanie poziomej wigzki.

6. Dodatkowe naciénigcie przycisku wyboru wigzki (a)
spowoduje wytgczenie pionowych wigzek.

7. Jedli poczatkowy zakres lasera wykracza poza +2,5°i
aktywowany jest tryb automatyczny, woéwczas wigzki
zaczng migac¢. W takim wypadku nalezy ustawi¢ laser na
bardziej ptaskim podtozu.

8. Przed przestawieniem urzadzenia laserowego, ponownie
ustaw przetgcznik blokady #1 na pozycje OFF, co zablokuje
wahadto i ochroni urzagdzenie przed uszkodzeniem.



Praca w trybie recznym:

W trybie recznym mechanizm samopoziomujgcy w modelu 883

jest wyfaczony, a wigzki lasera moga by¢ ustawiane pod dowolnym

katem.

1. Sprawdz, czy przefacznik blokady #1 znajduje si¢ w pozycji OFF.

2. Naciénij i przytrzymaj przetacznik wyboru wigzki (a) przez 3
sekundy, aby aktywowac¢ tryb reczny. Urzadzenie wygeneruje
pozioma wigzke 360°, ktéra, przy pomocy migania co 5 sekund,
zasygnalizuje, ze nie zostata jeszcze wypoziomowana. Uruchomi
sie wskaznik wigzki (b).

3. Aby zaznaczy¢ poziom nachylenia, przechyl laser o pozadany kat.

4. W celu wybrania innej wigzki, przycisnij krétko przefacznik wyboru
wigzki (a) -zataczy sie boczna pionowa wigzka 360 zamiast
wigzki poziomej.

5. Naciénij ponownie przetgcznik wyboru wiazki (a) Spowoduije to,
ze urzgdzenie wygeneruje dodatkowa migajaca przednig pionowa
wigzke 360° .

6. Nacisnij ponownie przetgcznik wyboru wigzki #2. Urzadzenie
wygeneruje migajgca pozioma wigzke obok wigzek pionowych.

7. Naciénij ponownie przetgcznik wyboru wigzki #2. Spowoduije to
wytgczenie wszystkich wigzek i wytgczenie wskaznika wigzki (b).

8. Gdy urzadzenie znajduije sie w trybie recznym, ustawienie
przetgcznika blokady #1 z pozycji OFF na pozycje ON
spowoduje wytgczenie trybu recznego. Tryb automatycznego
samopoziomowania zostanie aktywowany (jesli urzadzenie
znajduje si¢ w zakresie umozliwiajgcym samopoziomowanie).



Praca w trybie pulsacyjnym z detektorem:

W przypadku pracy na zewnatrz przy bezposredniej

ekspozycji na $wiatto stoneczne lub w jasnym $wietle oraz

w przypadku duzych zakreséw wewnatrz pomieszczen

dochodzacych do 60 m, nalezy uzywac trybu pulsacyjnego

z detektorem. W trybie pulsacyjnym wigzki migaja z bardzo

duza czestotliwoscig, co pozwala na ich wykrycie.

1. Tryb pulsacyjny moze zosta¢ aktywowany zaréwno w
trybie automatycznym, jak i w trybie recznym.

2. Ustaw przefacznik blokady #1 na pozycji ON w wybranym
trybie.

3. Naciénij przetacznik trybu pulsacyjnego c) aby aktywowac
tryb pulsacyjny. Wskaznik trybu pulsacyjnego zatgczy sie
(d). Zauwazysz niewielkie zmniejszenie widocznosci wigzki.

4. Wigcz detektor i wyszukaj wigzke lasera.

5. W trybie pulsacyjnym mozesz dokona¢ wyboru wigzki
poprzez krotkie wceisniecie przetgcznika wyboru wigzki (a).

6. Wytaczysz tryb pulsacyjny poprzez wcisniecie
przetacznika trybu pulsacyjnego. Wskaznik trybu
pulsacyjnego wytgczy sie.



KONSERWACJA

W celu zachowania doktadnosci pomiaréw nalezy sprawdzaé
doktadno$¢ poziomowania lasera zgodnie z procedurami testu
kalibracii.

* Wymien baterie na nowe, gdy zauwazysz, ze wigzki lasera
S niewyrazne.

* Czy$¢ miekka Sciereczka, lekko zwilzong woda z dodatkiem
mydta.

* Nie uzywaj mocnych Srodkdw chemicznych, rozpuszczalnikow
lub silnych detergentéw do czyszczenia urzadzenia.

* Mimo, iz urzagdzenie jest do pewnego stopnia odporne za
zanieczyszczenia i pyt, nie przechowuj go w zapylonych i
zabrudzonych pomieszczeniach, gdyz moze to uszkodzi¢ jego
wewnetrzne komponenty.

* Jedli urzadzenie miato kontakt z woda, osusz je doktadnie
przed ponownym umieszczeniem w futerale, aby zapobiec
korozji.

* Wyjmij baterie, je$li nie zamierzasz korzystac z urzadzenia
przez dtuzszy okres, aby zapobiec korozji.



Urzadzenie opuscito fabryke w petni skalibrowane. Kapro

rekomenduje okresowe inspekcje poziomu skalibrowania

urzadzenia lub w sytuacji upadku urzadzenia i jego dtuzszego

nieuzytkowania.

1. Sprawdz doktadno$¢ wysoko$ci krzyza utworzonego przez
boczng (#5) i poziomg wigzke.

2. Sprawdz dokfadnos¢ wysokosci krzyZza utworzonego przez
wzdtuzng (#4) i pozioma wigzke.

3. Sprawdz doktadno$¢ przedniej pionowej wigzki.

4. Sprawdz dokfadno$¢ bocznej pionowej wigzki.

5. Sprawdz prostopadto$¢ pomiedzy 2 pionowymi wigzkami.

1. Sprawdz doktadnosc¢ wysokosci krzyza utworzonego przez

boczna (#5) i pozioma wiazke. (Odchylenie w gore i w dot)

1) Ustaw laser na stole lub na podtodze pomigdzy 3 Scianami
A, B i C. Odlegto$¢ pomigdzy Scianami A i B powinna wynosi¢
ok.5m.

2) Urzadzenie powinno by¢ ustawione ok.0,5 m od $ciany A
oraz 2 m od $ciany C.

3) Odblokuj wahadto i nacisnij przefacznik wyboru wigzki (a), 2
razy az urzadzenie wygeneruje wszystkie 3 wigzki laserowe.

4) Skieruj skrzyzowane wigzki- pozioma i boczng pionowa (# 5)
na $ciane A.

5) Zaznacz na $cianie A Srodek skrzyzowanych wigzek jako
punkt a1, a na $cianie € zaznacz Srodek skrzyzowanych
wigzek jako c1 (patrz Rys. #1).
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6) Obrdc laser 0 180° w kierunku Sciany B. Ustaw laser tak, aby 2

pionowe linie przechodzity przez punkty alicl.
7) Zaznacz na $cianie B punkt przeciecia jako b1 (patrz Rys. # 2).
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8) Nie obracaj urzadzenia. Zablokuj wahadto i przesun
urzgdzenie w kierunku $ciany B, po czym ustaw je ok. 0,5 m
od Sciany B.

9) Odblokuj wahadto i nacisnij przetacznik wyboru wigzki (a), 2
razy, az urzadzenie wygeneruje wszystkie 3 wigzki laserowe.

10) Sprawdz, czy pionowa linia przechodzi przez punkt a1 i b1.

11) Zaznacz na $cianie B punkt przeciecia wigzek jako b2

(patrz Rys. # 3).
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12) Obrd¢ laser 0 180°. Ustaw urzadzenie w taki sposéb, aby 2
pionowe linie przechodzity przez punkty b2 i a1.

13) Zaznacz na Scianie A punkt przeciecia wigzek jako a2
(patrz Rys. # 4).



14) Zmierz odlegtosci:

Aa= la2-all

Ab= Ib1-b2|

15) Roznica | Aa — Ab| nie powinna wynosi¢ wiecej niz 3 mm,
w przeciwnym wypadku urzgdzenie wymaga profesjonalnej
naprawy.



2. Sprawdz doktadnos$¢ wysokosci krzyza utworzonego przez

wzdtuzna (#4) i pozioma wiazke. (Odchylenie w gore i w dét)

1) Ustaw laser na stole lub na podtodze pomiedzy 3 $cianami A,
Bi C. Odlegtos¢ pomiedzy $cianami A i B powinna wynosi¢
ok.5m

2) Urzgdzenie powinno by¢ ustawione ok.0,5 m od $ciany A
oraz 2 m od $ciany C.

3) Odblokuj wahadto i nacisnij przetgcznik wyboru wigzki #2, 4
razy az urzadzenie wygeneruje wszystkie 3 wigzki laserowe.

4) Skieruj skrzyzowane wigzki -poziomg i przednig pionowg (#4)
na ciane A.

5) Powtdrz procedury zaznaczania punktéw z podpunktow 5 - 16

3. Sprawdzanie doktadnosci przedniej pionowej wiazki (#4).

1) Zawies na $cianie wahadto na lince o dtugo$ci ok. 3 m.

2) Po zamocowaniu linki, zaznacz punkt a1 na $cianie za linig
wahadta w poblizu stozka (patrz Rys. # 5).



3) Ustaw urzadzenie na statywie lub na twardej powierzchni
naprzeciw $ciany w odlegtosci ok. 2 m.

4) Odblokuj wahadto i naciénij przycisk generujacy przednig
pionowa wiazke (#4) w kierunku linii wahadta.

5) Obré¢ urzadzenie w taki sposdb, aby pionowa linia zetkneta
si¢ z linig wahadta ponizej punktu zawieszenia.

6) Zaznacz punkt a2 na Scianie na Srodku pionowej wigzki na tej
samej wysokosci co punkt al. (patrz Rys. # 6).



7) Odlegto$¢ pomiedzy ali a2, nie powinna wynosi¢ wiecej
niz imm, w przeciwnym wypadku urzadzenie wymaga
profesjonalnej naprawy.

4. Sprawdzanie doktadnosci bocznej pionowej wiazki (#5).
W przypadku drugiej pionowej wigzki powtorz procedury z
podpunktow 1 -7.



5. Sprawdzanie dokfadnosci kata 90° pomiedzy 2 pionowymi

wiazkami.

Procedura wymaga pomieszczenia 0 wymiarach przynajmniej

5x5 m z 3 $cianami.

1) Ustaw urzgdzenie na stole lub na podtodze na $rodku
pomieszczenia.

2) Odblokuj wahadto i nacisnij przycisk wyboru wiazki (a), 2 razy,
az urzadzenie wygeneruje przednie i boczne pionowe wigzki.

3) Zaznacz $rodek bocznej pionowej wigzki w 3 miejscach;

* Punkt a1 na Scianie A po lewej, na $rodku pionowej wigzki.

* Punkt b1 na Scianie B po prawej na $rodku pionowej wigzki.

* Punkt ¢1 na stole, na Srodku przecigcia dwéch pionowych linii.

4) Zaznacz punkt ¢2 na Scianie € z przodu na $rodku pionowe;
wigzki (patrz Rys. #7).




C
c2
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Alal \cl bl| B
2.5m 2.5m
Rys. #7

5) Obrd¢ laser 0 90° przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara w
taki sposdb, aby skrzyzowane wigzki przeciety punkt ¢1
na stole, a przednia wigzka przeszta przez punkty a1 i b1
odpowiednio na $cianach Ai B.
6) Zaznacz jako punkt €3 $rodek bocznej pionowej wigzki na
Scianie G, na tej samej wysokosci co punkt c2.
(patrz Rys. # 8).
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7) Odlegto$¢ pomiedzy punktami ¢2 i €3 nie powinna wynosi¢
wiecej niz 1,5mm, w przeciwnym wypadku urzadzenie wymaga
profesjonalnej naprawy.



Wyjscia wigzek Pozioma 360°
laserowych-schematy | Boczna pionowa 360°
Obie pionowe 360°
Pozioma oraz wszystkie pionowe 360°
Zakres lasera * We wnetrzu - 20m (65ft) z uzyciem
gogli
* Z detektorem - 60m (200ft)
Doktadnos¢' +0.2mm/m
Zakres +2.5°
samopoziomowania
Szeroko$¢ wigzki 2 mmz0.5mm/5m
lasera
Dtugos¢ fali 633-643nm - Laser Klasa Il
Zasilanie Akumulator litowo-jonowy 7,4 V
2600m lub 4 baterie AA
Zywotnos¢ baterii Do 12 h ciggtej pracy z akumulatorem
Temperatura pracy | -10° C + 50° C (14°F +122°F)
Temperatura -20° C +60° C ( -4°F +140°F)
przechowywania
Wodo- i IP65
pytoodporno$é
Wymiary 150mm x 90mm x130mm
Waga z bateriami 750gr+£10gr




GWARANCJA

Dany produkt jest objety dwuletnig ograniczong gwarancjg
obejmujgcg wady materiatow i fabryczne. Gwarancja nie
obejmuje produktéw ktore byty nieprawidtowe uzytkowane,
zostaty zmodyfikowane lub byty naprawiane bez uzyskania
zgody od Kapro.

W przypadku wystgpienia problemoéw z zakupiong przez Panstwa
poziomica laserowa, nalezy zwroci¢ produkt do miejsca zakupu,
wraz z dowodem zakupu.

Model #883
Naklejka z numerem seryjnym znajduje sie na pokrywie komory
baterii.

CERTYFIKAT ZGODNOSCI CE

Ten produkt spetnia standardy kompatybilnosci
elektromagnetycznej (EMC) ustanowione przez dyrektywe
europejska 2014/30 / UE i dyrektywe niskonapieciowa
(LvD) 2014/35/ UE

EC DEKLARACJA ZGODNOSCI

Na naszg odpowiedzialnos¢ o$wiadczamy, ze produkt
883 jest zgodny z wymogami dyrektyw i rozporzadzen
wspdlnotowych:

2014/30/EU

2011/65/EU

EN60825-1: 2014

EN61326-1: 2013
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